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Анотація 

Олександр МЕЛЬНИК. Розробка оснащення для виготовлення деталі «Диск» : 

кваліфікаційна бакалаврська робота : спец. 131 Прикладна механіка / наук. кер. В. М. 

Шмельов ; Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. - Кропивницький : ЦНТУ, 2026. 41 с. 

Кресленників – разом 3 аркуші формату А1. 

Метою роботи є розробка оснащення для виготовлення деталі «Диск». 

У ході виконання роботи було здійснено комплекс інженерно-технологічних 

розрахунків, які охоплюють визначення геометричних параметрів заготовки на всіх 

стадіях штампування з урахуванням особливостей операцій вирубування, витягування 

та пробивання. Проведено також розрахунок та оптимізацію карти розкрою листового 

металопрокату, що дало змогу підвищити коефіцієнт використання матеріалу та 

зменшити кількість технологічних відходів. 

Додатково визначено основні технологічні зусилля для кожної з операцій 

штампування, що забезпечило обґрунтований вибір відповідного пресового 

обладнання та перевірку працездатності штампового оснащення в умовах заданих 

навантажень. На основі отриманих результатів розроблено конструктивні рішення 

штампового оснащення для виготовлення деталі «Диск», які забезпечують надійність 

роботи, точність формоутворення та стабільність перебігу технологічного процесу. 

Окремим етапом виконано технічне нормування операцій, у результаті чого 

визначено витрати часу на кожну технологічну операцію та оцінено загальну 

продуктивність виробничого процесу. 

Практична цінність роботи полягає в розробці удосконаленого технологічного 

процесу виготовлення деталі «Диск», який характеризується підвищеною 

ефективністю та економічною доцільністю. Запропоновані конструкції штампового 

оснащення сприяють раціональному використанню матеріальних і виробничих 

ресурсів, скороченню кількості технологічних операцій і допоміжного обладнання, а 

також підвищенню рівня механізації виробництва. 

У результаті впровадження запропонованих рішень досягається зниження 

трудомісткості виготовлення, підвищення стабільності якості продукції та суттєве 

зменшення собівартості деталі «Диск», що робить розроблений технологічний процес 

більш ефективним для умов серійного виробництва. 

 Ключові слова: штамп, пуансон, матриця, пуансон-матриця, диск, переходи 

штампування, технологічний процес. 



Annotation 

Oleksandr MELNYK. Development of equipment for the manufacture of the "Disk" 

part : qualifying bachelor's thesis: speciality 131 Applied mechanics / scientific director V. 

M. Shmelov; Central Ukrainian National Technical University - Kropyvnytskyi: CUNTU, 

2026. 41 р. 

Drawings - a total of 3 sheets of A1 format. 

The purpose of the work is to develop equipment for the manufacture of the "Disk" 

part.  

During the work, a set of engineering and technological calculations was carried out, 

which included determining the geometric parameters of the workpiece at all stages of 

stamping, taking into account the features of the cutting, drawing and punching operations. 

The sheet metal cutting map was also calculated and optimized, which made it possible to 

increase the material utilization rate and reduce the amount of technological waste.  

Additionally, the main technological efforts were determined for each of the 

stamping operations, which ensured a reasonable selection of the appropriate press 

equipment and verification of the operability of the stamping equipment under specified 

loads. Based on the results obtained, design solutions for the stamping equipment for the 

manufacture of the "Disk" part were developed, which ensure reliability of operation, 

accuracy of shaping and stability of the technological process.  

As a separate stage, technical standardization of operations was performed, as a result 

of which the time spent on each technological operation was determined and the overall 

productivity of the production process was assessed.  

The practical value of the work lies in the development of an improved technological 

process for manufacturing the "Disk" part, which is characterized by increased efficiency 

and economic feasibility. The proposed designs of die equipment contribute to the rational 

use of material and production resources, reducing the number of technological operations 

and auxiliary equipment, as well as increasing the level of production mechanization. As a 

result of the implementation of the proposed solutions, a reduction in the labor intensity of 

manufacturing, an increase in the stability of product quality and a significant reduction in 

the cost of the "Disk" part are achieved, which makes the developed technological process 

more effective for serial production conditions.    

Key words: stamp, punch, matrix, punch-matrix, disk, transitions of stamping, 

technological process. 
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