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ния, в частности агрегатные станки, Сущ- 
ность изобретения: ось шпинделя 4 
расположена эксцентрично оси поршня 3 
гидроцилиндра подачи, благодаря чему при 
создании давления возникает сила, обеспе- 
чизающая прижатие пиноли 2, а, следова- 
тельно. шпинделя 4 к одной и той же 
поверхности направляющих, выполненных 
в крышках 11 и 12. 2 ил. 
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Изобретение относится к машиностро- 
ению, в частности к агрегатным станкам и 
автоматическим линиям. 

Цель изобретения — повышение точно- 
сти обработки, 

На фиг.1 изображен привод, общий вид: 
на фиг.2 - схема эксцентричного расйЙоло- 
жения штока в поршне. 

Призод содержит корпус 1, пиноль 2, 
выполненную в виде штока с поршнем 3, 
шпиндель 4, втулку 5, ременную передачу 6, 
зубчатые колеса Ти 8 и двигатель 9, инстру- 
мент 19. 

В корпусе 1 выполнен цилиндр гидро- 
привода подачи, в котором расположена пи- 
ноль 2. С торцов цилиндр закрыт крышками 
11 и 12, которые являются опорами пиноли 

2, В пиноли на подшипниках установлен 
шпиндель 4. Шпиндель 4 через шпонку сое- 
динен со втулкой 5, которая через ременную 
передачу 6 и зубчатые колеса 7 и 8 соедине- 
на с двигателем 9. 

При включении двигателя 9 по указан- 
ной кинематической связи получает зраще- 
ние шпиндель 4. На шпинделе крепится 

инструмент 10, который обрабатывает за- 
данную поверхность. 

Гидравлический привод подачи обеспе- 
чивает возвратно-поступательное движе- 
ние пораня пиноли 2 и вместе с ней 
излинделю 4 с инструментом. 

Поршень 4 выполнен с эксцентрично 

расположенным штоком, поэтому при с0- 
здании давления в цилиндре на рабочую 
поверхность поршня действует движущая 
сила О, которая расположена эксцентрично 
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относительно по оси шпинделя 4, обеспечи- 
вает движение поршня 3 вместе с пинолью 
2 и шпинделем 4. Одновременно эта сила 
обеспечивает прижатие пиноли 2 к одной и 
той же поверхности направляющих, выпол- 
ненных в крышках 1ЛТи 12. 

Это создает определенность базирова- 
ния пиноли 2 в течении всего рабочего хода 
и холостых перемещений не зависимо от 
изменения величины и направления техно- 
логической нагрузки, так как технологиче- 
ская нагрузка всегда находится в области 
круга диаметра инструмента 10. Для исклю- 
чения поворота пиноли 2 в цилиндре корпу- 
са на пиноли 2 установлена шпонка, 
нелоказанная на чертеже, которая входит 8 
паз корпуса 1 силовой головки, 

Соотношение 5 

> —— ez 5”, 

гдее - величина эксцентриситета: 
С - максимальный диаметр концевого 

инструмента, устанавливаемого в шпинде- 
ле, обеспечивает постоянное прижатие пи- 
ноли 2 кодной итой же поверхности крышек 
1Ти 12. Это повышает точность обработки. 

Формула изобретения 
Силовая головка с приводом главного 

движения и приводом подачи шпинделя, вы- 
полненным в виде гидроцилиндра, поршень 
которого соединен со шпинделем, отлича- 
ющаяся тем, что, © целью повышения 
точности обработки за счет обеспечения 
точного базирования шпинделя, ось послед- 
него расположена эксцентрично оси порш- 
ня. Д-Д 
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