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Скрепери є одними з основних машин у механізованому циклі землерийно-транспортних 

робіт. Їх ефективність значною мірою залежить від конструкції вузла зчеплення між тягачем і 

ковшовим причепом. Від правильного вибору типу зчеплення залежать передача зусиль, 

керованість, зношування вузлів і стабільність при роботі на різних типах ґрунту [1]. 

Існує кілька типів зчіпних пристроїв у скреперних машинах (рис. 1): 

жорстке зчеплення ‒ передає тягове зусилля без відносного переміщення елементів; 

шарнірно-зчленоване ‒ дає можливість повороту причепа відносно тягача в 

горизонтальній і вертикальній площинах; 

гідравлічно-кероване зчеплення ‒ дозволяє активно змінювати кут атаки ківша під час 

роботи. 

 
Рисунок 1 – Основні типи зчіпних пристроїв для скреперів 

Залежно від типу зчеплення змінюються радіус повороту машини, стійкість при 

заповненні ківша, розподіл навантаження на осі, рівень зносу шарнірних з'єднань. 

Дослідження показують, що використання шарнірно-зчленованої схеми дозволяє 

зменшити радіус повороту на 25÷30% у порівнянні з жорстким зчепленням, що критично для 

роботи в обмежених умовах [2]. 

Нижче наведено схематичне зображення робочого процесу скрепера з урахуванням 

впливу конструкції зчеплення (рис. 2). 
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Рисунок 2 ‒ Кінематична схема роботи скрепера при заповненні ківша 

 

Схема демонструє, як зміна кута зчеплення впливає на траєкторію руху ківша в ґрунті. 

На основі аналізу конструкцій можна рекомендувати: 

1. Застосовувати еластомірні вставки у вузлах зчеплення для гасіння вібрацій. 

2. Використовувати сенсорне управління кутом зчеплення для адаптації до різних 

типів ґрунту. 

3. Впроваджувати телеметрію для контролю навантаження на зчеплення в реальному 

часі. 

Такі підходи дозволяють знизити знос шарнірів на 15–20% та підвищити середню 

продуктивність на 10÷12% [3]. 

Отже, конструкція вузла зчеплення має суттєвий вплив на основні робочі параметри 

скрепера. Оптимізація цього вузла дозволяє підвищити маневреність, зменшити навантаження 

на шасі, знизити витрати пального та продовжити термін служби машини. Перспективним 

напрямом є впровадження адаптивних систем керування зчепленням із елементами 

автоматизації. 
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