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АНОТАЦІЯ 

 

Шаповалов О. В.. Технологія та оснащення для виготовлення деталі 
«Вилка». Кваліфікаційна робота освітнього рівня –  бакалавр, на правах 
рукопису.  Спеціальність – 131 «Прикладна механіка», ОПП – «Прикладна 
механіка»,  Центральноукраїнський національний технічний університет, 
кафедра машинобудування, мехатроніки і робототехніки,  Кропивницький, 2024. 
– 52 с., 8 табл., 10 рис., список використаних джерел з 10 найменувань, 2 розділи, 
16 підрозділів, 4 додатків, 4 листи кресленників, ф. А1, 9 слайдів презентації 

 
Темою роботи є технологія та оснащення для виготовлення деталі 

«Вилка». Мета роботи – підвищення якості та продуктивності виготовлення 
деталі «Вилка». 

У першому розділі роботи описується процедура розробки технологічного 
процесу, а саме: вибір матеріалу, призначення припусків і допусків на поковку, 
побудова розрахункової заготівки, розкрій обраного виду прокату, переходи 
штампування, силові характеристики процесу, вибір допоміжного обладнання, 
розрахунок продуктивності штампування, складання карти технологічного 
процесу штампування. 

У другому розділі розглядається конструкторська частина: проектування 
складального кресленика штампу КГШП та креслеників його основних робочих 
елементів (вставки) і  складального кресленика штампу послідовної дії для 
обрізування облою по контуру та прошивання внутрішньої технологічної 
перетинки. Розрахунок технологічного процесу та конструкторські розрахунки 
виконувались  з використанням програми Mathcad. 

Результатом розробки технології виготовлення деталі «Вилка» стало – 
удосконалення технологічного процесу, розроблений складальний кресленик 
штампу КГШП з креслениками основних робочих і допоміжних деталей  та 
складальний кресленик штампу послідовної дії для обрізування облою по 
контуру та прошивання внутрішньої технологічної перетинки. Застосування 
даного проекту в умовах  виробництва дозволить підвищити якість поковок, 
підвищити продуктивність праці, покращити умови праці в порівнянні з роботою 
на молотах та застосувати засоби автоматизації. 

Ключові слова гаряче штампування, допуски, модель поковки, 
обрізування облою, окалина, припуски, переходи штампування, 
прошивання перетики, поковка, розрахункова заготівка, штамп КГШП 
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ANNOTATION 

Shapovalov O. V. Technology and equipment for the manufacture of the "Fork" 
part. Qualification work of the bachelor's level, manuscript. Specialty – 131 "Applied 
Mechanics", EPP – "Applied Mechanics", Central Ukrainian National Technical 
University, Department of Mechanical Engineering, Mechatronics, and Robotics, 
Kropyvnytskyi, 2024. – 52 pages, 8 tables, 10 figures, a list of 10 references, 2 chapters, 
16 subsections, 4 appendices, 4 drawing sheets, A1 format, 9 presentation slides. 

The topic of the work is the technology and equipment for manufacturing the 
part "Fork". The goal of the work is to improve the quality and productivity of 
manufacturing the part "Fork".  

The first chapter of the work describes the procedure for developing the 
technological process, namely: the selection of material, the assignment of allowances 
and tolerances for the forging, the construction of the calculated blank, the cutting of 
the chosen type of rolled material, stamping transitions, the force characteristics of the 
process, the selection of auxiliary equipment, the calculation of stamping productivity, 
and the compilation of the technological process stamping map.  

The second chapter covers the design part: the design of the assembly drawing 
of the KGSHP die and the drawings of its main working elements (inserts) and the 
assembly drawing of the sequential die for trimming the flash along the contour and 
punching the internal technological partition. The technological process calculation 
and design calculations were performed using the Mathcad program.  

Key words: hot stamping, tolerances, forging model, trimming flash, scale, 
allowances, stamping transitions, punching partition, forging, calculated blank, 
KGSHP die. 
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