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Анотація 

Кваліфікаційна робота складається з пояснювальної записки                             

на 81 сторінках та графічної частини на 11 листах формату А4. 

1. Актуальність роботи. Процесу функціонування систем регулювання 

радіального розміру хонінгувальних головок в умовах перехідного процесу 

недостатньо досліджений  

2. Наукова новизна роботи. Проведено дослідження процесу 

функціонування систем регулювання радіального розміру хонінгувальних головок 

в умовах перехідного процесу зі статики до динаміки.  

3. Практична цінність роботи. Синтезована конструкція системи 

регулювання радіального розміру на базі гідростатичного хону  

4. Оцінка найбільш важливої суті роботи виконаної роботи.  

Одним з вагомих функціональних показників процесу регулювання 

радіального розміру в процесі хонінгування є можливість миттєвого реагування на 

зміни в процесі обробки. В роботі був запропонований перехід від сил інерції, 

котрі викликані переходом від сил статичного до сил кінетичного тертя до 

регулювання радіального розміру за рахунок пружних деформацій під дією 

гідростатичного тиску. Проведено дослідження функціонування традиційних 

конструкцій хонінгувальних головок в умовах перехідного процесу де визначено 

вплив інерційності на процес регулювання радіального розміру. Також в роботі 

представлена система регулювання радіального розміру на базі гідростатичного 

хону, що дала змогу нівелювати явище інерційності в процесі функціонування.  

Всі приведені зміни економічно обґрунтовані. 

Ключові слова: хонінгування, гідростатичний тиск, перехідний процес, хон, 

алмазно-абразивний брусок.  



Annotation 

The qualification work consists of an explanatory note on 81 pages and a graphic 

part on sheets of A4 format. 

1. Relevance of the work. The process of functioning of systems for adjusting the 

radial size of honing heads in the conditions of transient process is not sufficiently 

studied  

2. Scientific novelty of the work. A study of the functioning of systems for 

controlling the radial size of honing heads in the conditions of the transition process from 

statics to dynamics was carried out.  

3. Practical value of the work. Synthesized design of a radial dimension control 

system based on a hydrostatic hone  

4. Evaluation of the most important essence of the work performed. 

One of the significant functional indicators of the radial dimension control process 

in the honing process is the ability to instantly respond to changes in the machining 

process. In this work, a transition from inertial forces caused by the transition from static 

to kinetic friction forces to radial dimension control due to elastic deformations under the 

influence of hydrostatic pressure was proposed. A study of the functioning of traditional 

designs of honing heads under transient conditions was carried out to determine the 

influence of inertia on the process of radial dimension control. The paper also presents a 

system of radial dimension control based on a hydrostatic honing head, which made it 

possible to level the phenomenon of inertia in the process of functioning.  

All the above changes are economically justified. 

Key words: honing, hydrostatic pressure, transient process, diamond abrasive bar. 
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