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Анотація 

Вадим ЛОКОЦЬКИЙ. Розробка оснащення для виготовлення деталі 

«Кронштейн» : кваліфікаційна бакалаврська робота : спец. 131 Прикладна 

механіка / наук. кер. В. М. Шмельов ; Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. - 

Кропивницький : ЦНТУ, 2026. 39 с. 

Кресленників – разом 3 аркуші формату А1. 

Метою роботи є розробка оснащення для виготовлення деталі 

«Кронштейн». 

У процесі виконання роботи було здійснено комплекс технологічних і 

конструкторських розрахунків, необхідних для забезпечення раціонального 

процесу штампування. Зокрема, виконано визначення геометричних параметрів 

заготовки за переходами штампування з урахуванням особливостей 

формоутворення деталі. Проведено розрахунок раціонального розкрою 

металопрокату з метою підвищення коефіцієнта використання матеріалу та 

зменшення відходів виробництва. Також розраховано технологічні зусилля за 

операціями штампування, що дозволило обґрунтовано підібрати необхідне 

обладнання та забезпечити надійність виконання процесу. 

На основі виконаних розрахунків розроблено конструкції 

штампувального оснащення для виготовлення деталі «Кронштейн», які 

забезпечують стабільність технологічного процесу, необхідну точність 

виготовлення та зручність експлуатації. Окремо виконано технічне нормування 

операцій, що дозволяє визначити оптимальні витрати часу на виготовлення 

деталі та оцінити ефективність запропонованого технологічного процесу. 

Практичне значення роботи полягає у розробці удосконаленого 

технологічного процесу виготовлення деталі «Кронштейн» та створенні 

конструкцій штампувального оснащення, які забезпечують підвищення 

продуктивності виробництва, зменшення витрат матеріалу та трудових 

ресурсів. Запропоновані рішення дозволили знизити собівартість виготовлення 

деталі, підвищити точність і стабільність технологічного процесу, а також 

скоротити кількість операцій і задіяного обладнання. 

Ключові слова: штамп, пуансон, матриця, пуансон-матриця, кронштейн, 

переходи штампування, технологічний процес. 



Annotation 

 Vadym LOKOTSKYI. Development of equipment for the manufacture of the 

"Bracket" part: qualifying bachelor's thesis: speciality 131 Applied mechanics / scientific 

director V. M. Shmelov; Central Ukrainian National Technical University - Kropyvnytskyi: 

CUNTU, 2026.39 р. 

 Drawings - a total of 3 sheets of A1 format. 

The purpose of the work is to develop equipment for the manufacture of the 

“Bracket” part.  

In the process of performing the work, a set of technological and design 

calculations was carried out, necessary to ensure a rational stamping process. In 

particular, the geometric parameters of the workpiece were determined by stamping 

transitions, taking into account the features of the part's shaping. A calculation of 

rational cutting of rolled metal was carried out in order to increase the material 

utilization rate and reduce production waste. Technological efforts were also 

calculated for stamping operations, which allowed us to reasonably select the 

necessary equipment and ensure the reliability of the process.  

Based on the calculations, stamping equipment designs were developed for the 

manufacture of the “Bracket” part, which ensure the stability of the technological 

process, the required manufacturing accuracy and ease of operation. Separately, 

technical standardization of operations was performed, which allows us to determine 

the optimal time spent on manufacturing the part and assess the effectiveness of the 

proposed technological process.  

The practical significance of the work lies in the development of an improved 

technological process for manufacturing the “Bracket” part and the creation of 

stamping equipment designs that ensure increased production productivity, reduced 

material and labor costs. The proposed solutions allowed to reduce the cost of 

manufacturing the part, increase the accuracy and stability of the technological 

process, and also reduce the number of operations and equipment involved. 

   Key words: stamp, punch, matrix, punch-matrix, bracket part, transitions of 

stamping, technological process. 
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