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АНОТАЦІЯ 

 

Бєлов В. Ж.  «Комп’ютерне моделювання операції обжиму товстостінних трубних 

заготовок», спеціальність 131 «Прикладна механіка», ОПП «Прикладна механіка», 

Центральноукраїнський національний технічний університет, Кропивницький, 2024 рік. 

Метою дослідження є дослідження операції обжиму товстостінних трубних 

заготовок на основі аналізу напружено-деформованого стану заготовки при пластичній 

формозміні для обгрунтованого вибору основних технологічних параметрів процесу 

деформування.. 

Проведено аналіз процесу обжиму товстостінних трубних заготовок та 

особливостей існуючих методів отримання таких виробів. Визначена математична модель 

обжиму трубної анізотропічної заготовки вісесиметричним конічним пуансоном. 

Проведено чисельне моделювання обжиму трубної анізотропічної заготовки 

вісесиметричним конічним пуансоном. Проведено графічний аналіз оцінки впливу 

технологічних параметрів, кута конусності пуансона, умов тертя на контактній поверхні 

робочого інструмента і заготовки, анізотропії механічних властивостей заготовки на 

напружений і деформований стан, силові режими і граничні можливості формозміни 

операції обжиму товстостінних трубних заготовок. 

За допомогою комп’ютерного моделювання в програмному комплексі 

DEFORM 2D/3D проведено аналіз операційного переходу технологічного процесу обжиму 

товстостінних трубних заготовок.  

комп’ютерне моделювання, обжим, інструмент, матриця, профіль, зусилля, 

ефективність 

 

ANNOTATION 

 

Bielov V. "Computer simulation of a thick-walled pipe billet crimping operation",  

OPP "Applied Mechanics", Central Ukrainian National Technical University, Kropyvnytskyi, 2024. 

The purpose of the study is to study the operation of crimping thick-walled pipe blanks 

based on the analysis of the stress-strain state of the blank during plastic deformation for a 

reasonable choice of the main technological parameters of the deformation process. 

An analysis of the process of crimping thick-walled pipe blanks and features of the 

existing methods of obtaining such products was carried out. The mathematical model of the 

crimping of the pipe anisotropic workpiece with an axisymmetric conical punch is determined. 

Numerical modeling of the crimping of an anisotropic pipe blank with an axisymmetric conical 

punch was carried out. A graphical analysis of the influence of technological parameters, the 

taper angle of the punch, the conditions of friction on the contact surface of the working tool and 

the workpiece, the anisotropy of the mechanical properties of the workpiece on the stressed and 

deformed state, force modes and the limit possibilities of the shape change of the crimping 

operation of thick-walled pipe blanks was carried out. 

With the help of computer modeling in the DEFORM 2D/3D software complex, an 

analysis of the operational transition of the technological process of crimping thick-walled pipe 

blanks was carried out. 

computer simulation, crimp, tool, die, profile, effort, efficiency 
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