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(54) ШПИНДЕЛЬНАЯ НАСАДКА 

(57) Изобретение относится к обработке 

металлов резанием и может быть исполь- 

зовано в агрегатных станках и автомати- 

ческих линиях. Целью изобретения являет- 

ся повышение производительности за счет 

автоматизации установочных перемещений 

инструментального шпинделя. При включе- 

нии электромагнитного тормоза 17 электро- 
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магнитный тормоз 16 выключен, происходит 
фиксация положения поворотного стакана 5 
относительно корпуса 1 шпиндельной насад- 
ки. При этом вращение от приводного ва- 
ла 9 передается инструментальному шпин- 
делю 6 посредством конических шестерен 
10—12. Для поворота инструментального 
шпинделя 6 на определенный угол вклю- 
чается электромагнитный тормоз 16, а тормоз 
17 выключается. За счет сцепления пово- 
ротного стакана 5 с электромагнитным тор- 
мозом 16 происходит вращение вала 13 вмес- 
те с тормозом 16 и поворотным стаканом 5 
относительно корпуса {. По достижении за- 
данного угла поворота включается электро- 
магнитный тормоз 17, а тормоз 16 выклю- 
чается. За счет этого осуществляется 
фиксация поворотного стакана 5 в новом по- 
ложении относительно корпуса 1. | ил. 
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Изобретение относится к обработке ме- 
таллов резанием и может быть использо- 

вано в агрегатных станках и автоматичес- 
КИХ ЛИНИЯХ. 

Цель изобретения — повышение произ- 
водительности за счет автоматизации уста- 
новочных перемещений инструментального 
шиинделя. 

На чертеже изображена шпиндельная 
насадка, общий вид, поперечный разрез. 

Шпиндельная насадка содержит корпус 1, 
в котором на подшипниках 2 размещены 
цапфы 3 и 4 поворотного стакана 5. Инст- 
рументальный шпиндель 6 установлен в пово- 
ротном стакане 5 на подшипниках 7 и8 и 
кинематически связан с приводным валом 9 
посредством блока конических шестерен 10— 
12. Центральная коническая шестерня [1 за- 
креплена на валу 13, который установлен на 
подшипниках 14 и 15 в поворотном стака- 
не 5 соосно с цапфами 3 и 4. На валу 13 
установлен электромагнитный тормоз 16 с 
возможностью взаимодействия с поворотным 
стаканом 5, а другой электромагнитный тор- 
моз 17 установлен на цапфе 3 с возмож- 
ностью взаимодействия с корпусом 1 шпин- 
дельной насадки. Электромагнитные тормоза 
16 и 17 включены в систему управления 
инверсно. 

Шииндельная насадка работает слелую- 
щим образом. 

Вращение инструментальному шпинделю 
6 передается от приводного вала 9 посредст- 
вом конических шестерен 10-12. При этом 
электромагнитный тормоз 17 включен, а элек- 
тромагнитный тормоз 16 выключен. За счет 
этого осуществляется фиксация положения 
поворотного стакана 5 относительно кор- 
пуса | шиинлельной насадки. 
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При необходимости осуществления пово- 
рота инструментального шпинделя на опре- 
деленный угол частота его вращения по 
команде от системы управления (не по- 
казано) уменьшается до минимальной. Произ- 
водится выключение электромагнитного тор- 
моза 17 и включение тормоза 16. При этом 
происходит расфиксация поворотного ста- 
кана 5 относительно корпуса |, а за счет 
включения электромагнитного тормоза 16 
осуществляется его сцепление с поворотным 
стаканом 5, который поворачивается на цап- 
фах Зи 4 относительно корпуса 1. 

После поворота инструментального шпин- 
деля 6 на заданный угол производят вклю- 
чение тормоза 17 и одновременно отклю- 
чают тормоз 16. Поворотный стакан 5 за- 
фиксирован в новом положении для осущест- 
вления обработки заданной конфигурации 
детали. 

Формула изобретения 

Шпиндельная насадка к металлорежуще- 
му станку, содержащая коргус, в котором на 
цапфах установлен поворотный стакан с раз- 
мещенным в нем инструментальным шпин- 
делем, кинематически связанным с привод- 
ным валом посредством блока конических 
шестерен, центральная шестерня которого 
установлена соосно с цапфами корпуса, отли- 
чающаяся тем, что, е целью повышения 
производительности путем автоматизации 
установочных перемещений, шпиндельная 
насадка снабжена электромагнитными тор- 
мозами, один из которых установлен на оси 
центральной конической шестерни с возмож- 
востью взаимодействия с поворотным ста- 
каном, а другой установлен на одной из 
папф корнуса с возможностью взаимодейст- 
вия с корпусом. 
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