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АНОТАЦІЯ 

Яценко В.Ю. «Удосконалення системи приводу електрод-інструменту 

електроерозійної установки з використанням електроерозійних головок», 

спеціальність 131 «Прикладна механіка», ОПП - «Прикладна механіка», 

Центральноукраїнський національний технічний університет, Кропивницький, 

2023 рік. 

Метою роботи є дослідження технологічних характеристик процесу та 

удосконалення системи приводу електрод-інструменту електроерозійної установки 

з використанням електроерозійних головок для покращення її ергономічних 

властивостей. 

Запропоновано різні підсилюючі пристрої для поліпшення ергономіки 

установки, що дозволять знизити зусилля на рукоятці приводу установки, показані 

переваги і недоліки цих пристроїв. Найбільш простим і дешевим способом знизити 

зусилля на рукоятці приводу установки є встановлення простого одноступінчатого 

редуктора така система не потребує додаткової системи зворотного зв’язку. 

Досліджено та описано технологічні характеристики процесу розмірної 

обробки електричною дугою з використанням електроерозійних головок, а саме 

його електричні і гідродинамічні характеристики, та отримано математичні моделі 

продуктивності процесу обробки, шорсткості обробленої поверхні, зносу 

електрода-інструмента та міжелектродного зазору. 

розмірна обробка електричною дугою, електроерозійна головка, 

електрод-інструмент, технологічні характеристики процесу розмірної обробки 

електричною дугою 

 

ANNOTATION 

Yatsenko D. " Improvement of the electrode-tool drive system of an EDM unit 

using EDM heads", specialty 131 "Applied Mechanics", EP - "Applied Mechanics", 

Central Ukrainian National Technical University, Kropyvnytskyi, 2023.  

The purpose of the work is to study the technological characteristics of the process 

and improve the drive system of the electrode-tool of the EDM installation using EDM 

heads to improve its ergonomic properties. 

Various reinforcing devices are proposed to improve the ergonomics of the 

installation, which will reduce the effort on the drive handle of the installation, the 

advantages and disadvantages of these devices are shown. The simplest and cheapest way 

to reduce the effort on the unit's drive handle is to install a simple single-stage gearbox, 

such a system does not require an additional feedback system. 

The technological characteristics of the process of dimensional processing by an 

electric arc using electroerosion heads, namely its electrical and hydrodynamic 

characteristics, were studied and described, and mathematical models of the productivity 

of the processing process, roughness of the processed surface, linear wear of the 

electrode-tool and the interelectrode gap were obtained. 

dimensional processing by electric arc, spark-erosion head, electrode-tool, 

technological characteristics of process of dimensional processing by electric arc. 
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ВСТУП 

Актуальність теми. Підвищення енергоефективності та 

продуктивності при обробці деталей з важкооброблюваних металів стає все 

більш актуальним у зв’язку із ростом цін й зменшенням лімітів на 

енергоносії для більшості машинобудівних підприємств. Як доведено у 

працях таких відомих вчених як Б. Р Назаренка, Н. І. Назаренко, Б. Н. 

Золотих, А. С. Зінгермана, Б. Г. Гуткіна, А. Л. Лівшиця, В. І Носуленка, М. 

Zhang, електрофізичні і, зокрема, електроерозійний метод обробки 

дозволяють значно підвищити продуктивність та енергоефективність 

виготовлення складних за формою деталей з твердих металів і їх сплавів.. 

Одним із найбільш перспективних високопродуктивних методів 

електроерозійної обробки є спосіб розмірної обробки металів електричною 

дугою (РОД) [1], який відомий за роботами Носуленка В. І. РОД забезпечує 

значно більшу продуктивність обробки (в 5...10 разів) і менші витрати 

електроенергії (в1,5..2 рази), ніж електроіскрова або електроімпульсна 

обробка.  

Універсальні та спеціальні верстати РОД є відносно дорогими для 

застосування їх на підприємствах з одиночним та дрібносерійним 

виробництвом, а також у ремонтних майстернях. Одним з перспективних 

напрямків є розробка електроерозійних головок (ЕЕГ) до металорізальних 

верстатів, зокрема свердлильних верстатів, які дозволяють без суттєвих змін 

в конструкції верстату встановлювати на нього ЕЕГ, а після завершення 

обробки знімати ЕЕГ і використовувати верстат за своїм призначенням. 

Проте, на найбільш розповсюджених свердлильних верстатах 

непередбачено жодного пристрою для подачі електрода-інструмента (ЕІ) в 

процесі обробки. При цьому застосування ручного приводу ЕІ обмежується 

значними зусиллями на рукоятці переміщення ЕІ. 

Таким чином робота спрямованих на удосконалення системи приводу 

електрод-інструменту для металорізальних верстатів є актуальним науково-
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прикладним завданням, успішне виконання якого дозволить більш широко 

впроваджувати процес РОД у виробництво. 

 

Мета роботи: дослідження технологічних характеристик процесу та 

удосконалення системи приводу електрод-інструменту електроерозійної 

установки з використанням електроерозійних головок для покращення її 

ергономічних властивостей. 

Задачі дослідження:  

1. Аналіз технологічних можливостей, переваг і недоліків способу РОД  

з використанням електроерозійних головок та визначення меж його 

раціонального застосування;  

2. Удосконалення системи приводу електрод-інструменту 

електроерозійної установки з використанням електроерозійних головок;  

3. Визначення впливу фізико-технологічних характеристик процесу 

РОД, на його кількісні та якісні показники. 

Наукова новизна отриманих результатів 

1. Запропоновано конструктивні елементи для удосконалення системи 

приводу електрод-інструменту електроерозійної установки з використанням 

електроерозійних головок, що дозволить покращити її ергономічні 

властивості. 

 

Практичне значення отриманих результатів 

Досліджено та описано вплив технологічних характеристик процесу 

РОД на його якісні  та кількісні показники, що дозволить отримувати деталі 

заданих розмірів з необхідною якістю обробленої поверхні. 

Запропоновано та розроблено рекомендації, що до конструктивних 

елементів необхідних для покращення ергономічних властивостей  

електроерозійної установки на базі настільного свердлильного верстата. 
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