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131 «Прикладна механіка», ОПП «Прикладна механіка», Центральноукраїнський 

національний технічний університет, Кропивницький, 2025 рік. 

Метою роботи є підвищення ефективності технологічних процесів холодного 

об’ємного штампування шляхом розроблення та впровадження нових способів 

комбінованого видавлювання, що забезпечують зниження енергосилових параметрів 

деформування. 

Основним завданням машинобудівного виробництва в умовах сучасної конкуренції 

є забезпечення випуску високоякісної продукції за мінімальних витрат; вирішенню цього 

завдання сприяє впровадження ресурсозберігаючих технологій у заготівельному 

виробництві, зокрема технологій точного об’ємного штампування. Для цих процесів 

характерними є високі питомі навантаження на інструмент, а також технологічні 

обмеження щодо номенклатури виробів. Здійснено огляд шляхів розвитку процесів 

холодного видавлювання,  штампів і оснащення для процесів комбінованого 

видавлювання; виконано дослідження силового режиму процесу комбінованого 

тристороннього видавлювання; здійснено моделювання поетапного видавлювання 

порожнистих деталей з фланцем, оцінка величини використаного ресурсу пластичності та 

дослідження формозміни при комбінованому тристоронньому видавлюванні. 

комбіноване видавлювання, ресурс пластичності, метод кінцевих елементів, 

енергетичний метод, силовий режим 

 

 

ANNOTATION 

 

Oleksandr LAHODA. "Technological reliability of the tool when obtaining 

osesymmetrical parts by longitudinal-transverse extrusion", OPP "Applied Mechanics", Central 

Ukrainian National Technical University, Kropyvnytskyi, 2025. 

The aim of the work is to enhance the efficiency of technological processes in cold bulk 

forming through the development and implementation of new methods for combined extrusion, 

which ensure a reduction in the energy-force parameters of deformation. 

The primary task of machine-building production under conditions of modern 

competition is to ensure the output of high-quality products at minimal costs; the resolution of 

this task is facilitated by the implementation of resource-saving technologies in blank 

production, particularly technologies for precise bulk forming. These processes are characterized 

by high specific loads on the tooling, as well as technological constraints regarding the range of 

products. A review of the development pathways for cold extrusion processes, dies, and 

equipment for combined extrusion processes has been conducted; an investigation of the force 

regime in the combined three-sided extrusion process has been performed; modeling of stepwise 

extrusion for hollow parts with a flange has been carried out, along with an assessment of the 

magnitude of the utilized plasticity resource and a study of shape change during combined three-

sided extrusion. 

combined extrusion, plasticity resource, finite element method, energy method, force 

regime 
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ВСТУП 

 

Актуальність теми 

 

Основним завданням машинобудівного виробництва в умовах сучасної 

конкуренції є забезпечення випуску високоякісної продукції за мінімальних 

витрат. Вирішенню цього завдання сприяє впровадження ресурсозберігаючих 

технологій у заготівельному виробництві, зокрема технологій точного 

об’ємного штампування. Фасонні заготовки складної форми є поширеним 

видом продукції у промисловості та здебільшого виготовляються поетапними 

методами точного об’ємного штампування, включно з процесами 

видавлювання. 

Для цих процесів характерними є високі питомі навантаження на 

інструмент, а також технологічні обмеження щодо номенклатури виробів. 

Зменшення зусиль деформування під час простого видавлювання досягається 

збільшенням кількості переходів, зниженням коефіцієнта тертя та 

мінімізацією площі контакту інструмента із заготовкою. У зв’язку з цим 

дослідження, спрямовані на вдосконалення технологічних процесів 

холодного об’ємного штампування фасонних деталей із фланцем та 

відростком на основі застосування способів комбінованого тристороннього 

видавлювання, є безперечно актуальними. 

 

Мета і завдання роботи 

 

Мета роботи полягає у підвищенні ефективності технологічних 

процесів холодного об’ємного штампування шляхом розроблення та 

впровадження нових способів комбінованого видавлювання, що 

забезпечують зниження енергосилових параметрів деформування. 
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Для досягнення поставленої мети необхідно вирішити такі завдання: 

Проаналізувати сучасні тенденції та напрями розвитку процесів 

видавлювання деталей різної конфігурації, а також методи та оснащення для 

холодного видавлювання. 

Провести теоретичний аналіз силового режиму процесів комбінованого 

тристороннього видавлювання деталей із фланцем і відростком з 

урахуванням впливу геометричних параметрів; отримати аналітичні 

залежності основних енергосилових характеристик. 

Виконати експериментальні дослідження технологічних режимів 

тристороннього видавлювання з метою перевірки адекватності математичних 

моделей та припущень, сформульованих у теоретичній частині; встановити 

можливості запропонованих технологічних схем штампування. 

Розробити методики та рекомендації щодо проектування технологічних 

процесів комбінованого тристороннього видавлювання та конструктивного 

оформлення штампового оснащення. 

Створити технологічні процеси точного об’ємного штампування 

деталей із фланцем і відростком, основані на використанні способу 

радіально-зворотно-прямого видавлювання. 

 

Об’єкт дослідження 

Процеси точного об’ємного штампування з використанням операцій 

видавлювання. 

 

Предмет дослідження 

Закономірності формозміни та технологічні режими отримання деталей 

із фланцем та відростком під час комбінованого тристороннього 

видавлювання. 

 

 


































































































































