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Анотація 

 Ярослав ЛУКІЧ. Розробка оснащення для виготовлення деталі «Кронштейн». 

Кваліфікаційна робота для освітнього ступеня «бакалавр», спеціальність 131 

«Прикладна механіка», ОПП-«Прикладна механіка»: ЦНТУ, м. Кропивницький, 2024.  

 Метою роботи є розробка оснащення для виготовлення деталі «Кронштейн». 

В роботі виконано розрахунок геометричних параметрів заготовки за 

переходами штампування; розрахунок розкрою металопрокату; розрахунок 

технологічних зусиль за операціями; розроблено конструкції оснащення для 

виготовлення деталі «Кронштейн»; виконано технічне нормування.  

 Практичне значення: розроблено удосконалений технологічний процес 

виготовлення деталі «Кронштейн», розроблено конструкції оснащення для 

виготовлення деталі «Кронштейн», що дозволило знизити собівартість її 

виготовлення . 

 Ключові слова: штамп, пуансон, матриця, пуансон-матриця, кришка, переходи 

штампування, технологічний процес. 

 

Annotation 

 Yaroslav LUKICH. Development of equipment for the manufacture of the "Bracket" 

part. Qualification work for the educational degree "Bachelor", specialty 131 "Applied 

Mechanics", EP - "Applied Mechanics": Central Ukrainian National Technical University, 

Kropyvnytskyi, 2024. 

 The purpose of the work is the development of equipment for the manufacture of the 

"Bracket" part. 

 In the work, the geometric parameters of the workpiece are calculated according to 

the stamping transitions; calculation of cutting of rolled metal; calculation of technological 

efforts by operations; developed equipment designs for the manufacture of the "Bracket" 

part; technical standardization has been carried out. 

  Practical significance: an improved manufacturing process of the "Bracket" part was 

developed, equipment designs were developed for the production of the "Bracket" part, 

which made it possible to reduce the cost of its production. 

   Key words: stamp, punch, matrix, punch-matrix, bracket, transitions of stamping, 

technological process. 
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ВСТУП 

У загальному комплексі технології машинобудування все більшого 

значення набуває обробка металів тиском, у тому числі листове штампування. 

Це один із способів обробки, при якому метал пластично деформується в 

холодному стані за допомогою штампів. Листове штампування застосовується 

для виготовлення найрізноманітніших деталей практично у всіх галузях 

промисловості, пов'язаних з металообробкою.  

Листове штампування є самостійним видом технології, що має ряд 

особливостей:  

- високою продуктивністю;  

- можливістю отримання найрізноманітніших за формою та розмірами 

напівфабрикатів та готових деталей;  

- можливістю автоматизації та механізації штампування шляхом 

створення комплексів обладнання, що забезпечують виконання всіх операцій 

виробничого процесу в автоматичному режимі (у тому числі роторних та 

роторно-конвеєрних ліній);  

- можливістю отримання взаємозамінних деталей з високою точністю 

розмірів, без подальшої обробки різанням.  

Сучасне холодноштампувальне виробництво розвивається шляхом 

удосконалення традиційних та створення нових технологій та обладнання. При 

цьому намітилися тенденції створення холодноштампувального обладнання для 

великосерійного та масового виробництва автоматичних ліній та 

холодноштампувальних прес-автоматів та обладнання для дрібносерійного, 

серійного та одиничного виробництва, що часто налагоджується, 

холодноштампувального обладнання з числовим програмним управлінням, 

універсальних пресів, гнучких виробничих модулів з ЧПУ. 



Мета роботи: розробити оснащення для виготовлення деталі 

«Кронштейн». 

Для реалізації мети роботи необхідно виконати наступні  

завдання: Розрахувати геометричні параметри заготовки за 

переходами штампування; Розрахувати розкрій металопрокату; 

Розрахувати технологічні зусилля за операціями штампування та  

вибрати обладнання; Розробити конструкції оснащення для 

виготовлення деталі «Кронштейн»; Виконати технічне нормування. 






























































