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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НОМИТЕТ 
ПО ИЗОБРЕТЕНИЯМ И ОТНРЫТИЯМ 
ПРИ ГННТ СССР 

ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ fa Baer. 
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(21) 4456261/25-08 изводительности и расширение техно- 
(22) 06.07.88 логических возможностей. Способ за- 
(46) 23.04.90. Бюл. № 15 ключается в том, что перед сборкой 
(75) В.М.Пестунов на торцовую поверхность валика 1, 
(53) 621.757(088.8) обращенную к втулке 2, устанавливают 
(56) Авторское свидетельство CCCP шарик 3, который центрируют по выпоп- 
№ 476959, кл. В 23Р 19/04, 1975. ненному на указанном торце валика 1 

коническому отверстию, расположенному 
(54) СПОСОБ СБОРКИ ПАРЫ ВАЛ-ВТУЛКА соосно с осью наружной поверхности 

валика. После этого осуществляют по- 
(57) Изобретение относится к машино- иск оси втулки 2, совмещение собирае- 
строению и может быть использовано мых деталей и их соединение. Указан- 
для автоматизации сборочных процес- ный процесс сборки может быть совме- 
сов. Цель изобретения - повышение про- щен с процессом калибрования. 2 ип, 
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Изобретение относится к мащино- 
строению и может быть нспользовапо 
для автоматизации сборочных процес- 
сов. 

Цель изобретения - повышение произ- 
водительности и расширение технологи- 
ческих возможностей, 

На фиг. 1 изображена схема процес- 
са поиска отверстия втулки валиком, 10 
на фиг. 2 - схема сборки валика с 
втулкой. 

Способ осуществляют следующим об- 
разом. 

15 

Неред сборкой на торновую поверх- 

ность вапика 1, обращенную к втулке 

2, устанавливают шарик 3. При этом 

щарик 3 центрируют (совмещают его 

центр с осью валика 1) при помощи 20 
выполненного на указанном торце вали- 

ка 1 конического отверстия, распопо- 

женного соосно с осью валика 1. Пос- 

ле этого осуществляют поиск оси от- 

верстия втулки 2 путем подведения к 25 

ней валика 1 с шариком 3. Совмеще- 

ние осей втулки 2 и валика 1 осуще- 

ствляют за счет соскальзывания шарика 

3 в отверстие втулки 2 при несовпаде- 

нии осей валика 1 и втулки 2. Совме- 30 
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щение осей валика 1 и втулки 2 обес- 
печивается при величине их несовиаде- 
ния, близкой к радиусу шарика 3, ве- 
личина которого должна быть не мень- 
ме радиуса валика 1. 

Процесс сборки согласно предлагае- 
мому способу может быть совмещен с 
процессом капибрования как окоича- 
тельного метода обработки отверстия 
во втулке 2 перед сборкой. 

Формула изобретения 

Способ сборки пары вап - втулка, 
заключающийся в поиске отверстия и 
совмещении его оси с осью вала, от - 
личающийся тем, что, се це- 
лью повышения производительности и 
расширения технологических возможнос- 
тей, совмещение осей вала и отверстия 
осуществляют с помощью шарика, пред- 
варительно установленного на торцовую 
поверхность валика, обращенную к втул- 
ке, и сцентрированного по выполненно- 
му на указанном торце валика коничес- 
кому отверстию, расположенному соос- 
но с осью наружиой поверхности вали- 
ка, причем диаметр шарика не меньше 
диаметра валика. 
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