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Анотація 

 

Владислав ЛАГОДА. Розробка технологічного процесу механічної обробки 

блока циліндрів НП90-01.201. Кваліфікаційна робота для освітнього ступеня 

«бакалавр»: спец. 131 Прикладна механіка / наук. кер. О. І. Скібінський; 

Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. - Кропивницький: ЦНТУ, 2024. 69 с. 

 

Метою роботи є: розробка технологічного процесу механічної обробки деталі 

блок циліндрів на основі базового технологічного процесу шляхом його 

раціоналізації.  

В роботі виконано: опис вузла та деталі та їх службового призначення, аналіз 

точності та технологічності; аналіз матеріалу деталі та способу виготовлення 

заготовки; аналіз базового технологічного процесу виготовлення деталі, 

визначено його переваги та недоліки, розроблено раціоналізований 

технологічний процес, вибрано металорізальні верстати, затискні, допоміжні та 

контрольні пристрої, розраховано припуски, режими різання та норми часу; 

спроектовано заготовку та схеми механічної обробки. 

Актуальність роботи: підвищення продуктивності та зменшення собівартості 

виготовлення деталі за рахунок удосконалення технологічного процесу 

автоматизація виробництва шляхом застосування сучасних верстатів з числовим 

програмним управлінням (ЧПУ). 

Практичне значення: розроблено удосконалений технологічний процес 

виготовлення деталі блок циліндрів. 

Ключові слова: технологічний процес, блок циліндрів, верстат з ЧПУ, 

удосконалення. 
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Annotation 

 

Vladyslav LAGODA. Development of the technological process of mechanical 

processing of the cylinder block NP90-01.201. Qualification work for the educational 

level "Bachelor", specialty 131 Applied mechanics / Scientific supervisor O. I. 

Skibinskyі: Central Ukrainian national technical university. – Kropyvnytskyi: CUNTU, 

2024. 69 p. 

 

The aim of the work is to develop a technological process for the mechanical 

processing of the cylinder block based on the basic technological process through its 

rationalization. 

The work includes: a description of the assembly and the part and their functional 

purpose, analysis of accuracy and manufacturability; analysis of the material of the part 

and the method of obtaining the blank; analysis of the basic technological process of 

manufacturing the part, identifying its advantages and disadvantages, development of a 

rationalized technological process, selection of metal-cutting machines, clamping, 

auxiliary and control devices, calculation of allowances, cutting modes and time 

standards; design of the blank and mechanical processing schemes. 

Relevance of the work: increasing productivity and reducing the cost of 

manufacturing the part by improving the technological process and automating 

production through the use of modern CNC machines. 

Practical significance: development of an improved technological process for 

manufacturing the cylinder block part. 

Keywords: technological process, cylinder block, CNC machine, improvement. 
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