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(57) Изобретение относится к станко- 

строению и может найти применение при 
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обработке заготовок на металлорежу- 

щих станках с обеспечением кинемати- 

ческого дробления стружки, Целью 

изобретения является повышение каче- 

ства обработанных поверхностей заго- 

товок, Заготовке и инструменту сооб- 

щают относительные вращение и подачу, 

которую осуществляют дискретно, с 

врезанием инструмента и его останов- 

ками на период не более одного оборо- 

та заготовки. На период остановок 

увеличивают жесткость технологичес- 

кой системы станка, 

  

Изобретение относится к станко- 

строению и может быть использовано 

при обработке заготовок на металло- 

режущих станках с обеспечением кине- 

матического дробления стружки. 

Целью изобретения является повыше- 

ние качества обработанных поверхнос>- 

тей заготовок. 

Способ осуществляют следующим об- 

разом. 

Заготовке и инструменту сообщают 

относительные вращение и подачу, коб 

торую осуществляют дискретно, с вре“ 

занием и остановками на период не 

более одного оборота заготовки. 8 

процессе обработки заготовки на пери” 

од остановки подачи увеличивают жест- 

кость технологической системы станка. 

Жесткость технологической системы 

можно увеличить, обеспечивая скреп- 

ление направляющих станка и каретки 

или суппорта, несущих инструмент. 

Скрепление можно осуществлять с по- 

мощью реологической жидкости, твер- 

деющей в магнитном поле, 

формула изобретения 

Способ кинематического дробления 

стружки на металлорежущих станках, 

согласно которому заготовке и инст- 

рументу сообщают относительные вра- 

щение и дискретную подачу вдоль на“ 

правляющих суппорта с врезанием ин- 

струмента и его остановки на период 

не более одного оборота заготовки, 

отличающийся тем, что, 

с целью повышения качества обработки, 

на период остановок закрепляют инст- 

румент относительно направляющих 

суппорта с помощью магнитотвердеющей 

жидкости, которую размещают между 

направляющими суппорта и инструмен- 

том. 
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