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АНОТАЦІЯ 

 
Мартиненко В. П. Конструкторсько-технологічне  забезпечення виготовлення 

деталі «З’єднувач» : кваліфікаційна бакалаврська робота: спец. 131 Прикладна механіка / 

наук. кер. В. В. Свяцький; Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. – Кропивницкий: ЦНТУ, 

2025. 33 с. 

Креслеників – разом 3 аркуші формату А1. 

Метою роботи є розробка раціонального технологічного процесу, прогресивного 

оснащення виготовлення деталі «З’єднувач».  

Актуальність роботи полягає у потребі створення ефективного та економічно 

доцільного процесу холодного листового штампування деталі типу «З’єднувач» з 

урахуванням вимог до точності виготовлення, жорсткості оснащення та рівня 

продуктивності.  

Практична цінність роботи: на основі всебічного аналізу деталі обрано 

раціональний технологічний процес; розраховано параметри заготовки та оптимізовано її 

розміщення на листовому матеріалі для мінімізації відходів; визначено необхідні зусилля 

штампування, що дозволило вибрати пресове обладнання; спроектоване технологічне 

оснащення – штамп суміщеної дії (вирубування – пробивання), що забезпечує 

виготовлення деталі за один перехід.  

Ключові слова: технологічний процес, холодне штампування, штампове 
оснащення, силовий режим, штамп 

 
 

ANNOTATION 
 
Viktor MARTYNENKO. Design and technological support for the manufacture of the 

“Connector” part : qualification work for the educational level "Bachelor", specialty 131 Applied 

mechanics / Scientific supervisor Volodymyr SVIATSKYI : Central Ukrainian National 

Technical University, Kropyvnytskyi, 2025. 33 p.  

Drawings – summary 3 sheets A1 format. 

The purpose of the work is to develop a rational technological process, progressive 

equipment for the manufacture of the “Connector” part.  

The relevance of the work lies in the need to create an effective and economically 

feasible process for cold sheet stamping of the “Connector” type part, taking into account the 

requirements for manufacturing accuracy, equipment rigidity and productivity level.  

Practical value of the work: based on a comprehensive analysis of the part, a rational 

technological process was selected; the parameters of the workpiece were calculated and its 

placement on the sheet material was optimized to minimize waste; the necessary stamping efforts 

were determined, which allowed the selection of press equipment; technological equipment was 

designed – a combined action stamp (cutting - punching), which ensures the manufacture of the 

part in one pass.. 

Keywords: technological process, cold stamping, die equipment, power mode, die 
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