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АНОТАЦІЯ 

 

 Лисун С.М. Розробка оснащення для виготовлення деталі «Планка» : 

кваліфікаційна бакалаврська робота : спец. 131 Прикладна механіка / наук. кер. В. М. 

Шмельов ; Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. - Кропивницький : ЦНТУ, 2025. 32 с. 

 Кресленників – разом 3 аркуші формату А1. 

 Метою даної роботи є розробка оснащення для виготовлення деталі «Планка». 

В роботі виконано розрахунок геометричних параметрів заготовки за переходами 

штампування; розрахунок розкрою металопрокату; розрахунок технологічних зусиль за 

операціями; розроблено конструкції оснащення для виготовлення деталі «Планка».  

 Практичне значення: розроблено удосконалений технологічний процес 

виготовлення деталі «Планка», розроблено конструкції оснащення для виготовлення 

деталі «Планка», що дозволило знизити собівартість її виготовлення . 

 штамп, пуансон, матриця, пуансон-матриця, планка, переходи штампування, 

технологічний процес. 

 

ANNOTATION 

 

 Serhii LYSUN Development of equipment for manufacturing the "Plank" part : 

qualifying bachelor's thesis: speciality 131 Applied mechanics / scientific director A. R. 

Aparakin; Central Ukrainian National Technical University - Kropyvnytskyi: CUNTU, 2025. 32 

р. 

 Drawings - a total of 3 sheets of A1 format. 

The purpose of this work is to develop equipment for the manufacture of the "Plank" part. 

The work includes the calculation of the geometric parameters of the workpiece for stamping 

transitions; calculation of the cutting of rolled metal; calculation of technological efforts for 

operations; design of equipment for the manufacture of the "Plank" part has been developed.  

Practical significance: an improved technological process for the manufacture of the 

"Plank" part has been developed, design of equipment for the manufacture of the "Plank" part 

has been developed, which allowed to reduce the cost of its manufacture.  

stamp, punch, matrix, punch-matrix, plank, stamping transitions, technological 

process. 
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