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АНОТАЦІЯ 

 

 Богдан Чайковський. Розробка технологічного процесу механічної обробки 

деталі корпус НШ32-3-01. Кваліфікаційна робота для освітнього ступеня «бакалавр»: 

ЦНТУ, м. Кропивницький, 2024 р. – 57 с. Матеріали презентації 4 креслення. 

 Метою роботи є вдосконалення технологічного процесу механічної обробки 

деталі корпус НШ32-3-01, зниження трудомісткості виготовлення деталі, підвищення 

продуктивності праці та зменшення собівартості продукції. 

 Вдосконалення досягається шляхом всебічного аналізу базового 

технологічного процесу і визначення його слабких місць і недоліків. Аналізу у роботі 

також піддається конструкція деталі, матеріал, спосіб отримання заготовки. У 

технологічній частині здійснюється підбір металорізальних верстатів, 

інструментального забезпечення, виконується розрахунок припусків та нормування 

операцій. У конструкторській частині розроблена конструкція двох перового зенкера 

та контрольного пристосування. 

 Актуальність. Розробка вдосконаленого технологічного процесу виготовлення 

деталей шестеренних насосів є актуальною практичною задачею, з огляду на широке 

застосування цих гідроагрегатів у різноманітній техніці - сільськогосподарській, 

будівельній та автомобільній. 

 Практичне значення. У роботі було виконано аналіз базового заводського 

технологічного процесу та розроблено раціоналізаторську пропозицію щодо 

вдосконалення технологічного процесу виготовлення деталі корпус НШ32-3-01, яка 

входить до складу шестеренного насосу. Також представлено розроблену 

конструкцію різального інструменту (зенкера) та контрольного пристрою. 

 Ключові слова: технологічний процес, корпус, шестеренний насос, зенкер, 

механічна обробка. 
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ABSTRACT 

 

 Bohdan Tchaikovsky. Design of the technological process of mechanical processing 

of the part body NSh32-3-01 part. Qualification work for the educational degree "Bachelor": 

CUNTU, Kropyvnytskyi, 2024 - 57 p. Presentation materials 4 drawings. 

 The purpose of the work is to improve the technological process of mechanical pro-

cessing of the NSh32-3-01 part, reduce the labor intensity of the part's manufacture, increase 

labor productivity and reduce the cost of production. 

 Improvement is achieved through a comprehensive analysis of the basic technological 

process and identification of its weaknesses and shortcomings. The design of the part, the 

material, and the method of obtaining the workpiece are also analyzed in the work. In the 

technological part, the selection of metal-cutting machines and tooling is carried out, the 

calculation of allowances and normalization of operations is carried out. In the design part, 

the design of two feather countersinks and a control device has been developed. 

 Topicality. The development of an improved technological process for the manufac-

ture of gear pump parts is an urgent practical task, given the wide application of these hy-

draulic units in a variety of machinery - agricultural, construction and automotive. 

 Practical meaning. In the work, an analysis of the basic factory technological process 

was performed and a rationalization proposal was developed to improve the technological 

process of manufacturing the part of the body NSh32-3-01, which is part of the gear pump. 

The developed design of the cutting tool (countersink) and control device is also presented. 

 Key words: technological process, housing, gear pump, countersink, mechanical pro-

cessing. 
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    Документація загальна   
       
    Наново розроблена   

А4  1  Завдання на кваліфікаційну   
    роботу 1  

А4  2 КРБ.ПМ.24.87.000.00.00.00 ПЗ  Пояснювальна записка 51  
       

А1  3 КРБ.ПМ.24.87.100.00.00.00 С2  Схема механічної обробки 1  
       
    Документація   
    по складальним одиницям   
       
    Наново розроблена   
       

А4   КРБ.ПМ.24.87.200.00.00.00 Зенкер 2-х перовий торцевий   
А4   КРБ.ПМ.24.87.300.00.00.00  Пристрій контрольний   

       
    Документація по деталях   
       
    Наново розроблена   
       

А1   КРБ.ПМ.24.87.400.00.00.01  Корпус (відливка) 1  
       
       
       
       
       
       
     

КРБ.ПМ.24.87.000.00.00.00 ВП      
Зм. Арк. № докум. Підпис  

Розробив Чайковський Б.В.   

Відомість проекту 

Літера Аркуш Аркушів 
Перевірив Апаракін А.Р.      1 1 
    ЦНТУ, 

гр. ПМ(ТМ)-21-3ск 
Н. контр.    
Затвердив Гречка А.І.   

 



5 
Форма № Н-9.01 

Центральноукраїнський національний технічний університет 
Факультет Механіко-технологічний 
Кафедра Машинобудування, мехатроніки і робото-

техніки 
Рівень вищої освіти перший (бакалаврський) 
Галузь знань 13 Механічна інженерія 
Спеціальність 131 Прикладна механіка 
Освітньо-професійна програма Комп’ютерний інжиніринг технологій, робо-

тотехніка і 3D-друк 
 

ЗАТВЕРДЖУЮ 
Завідувач кафедри ММР 

 Андрій ГРЕЧКА 
 

«____» ___________ 2024 р. 
 

ЗАВДАННЯ НА КВАЛІФІКАЦІЙНУ РОБОТУ 
ЗА ПЕРШИМ (БАКАЛАВРСЬКИМ) РІВНЕМ ВИЩОЇ ОСВІТИ 

ЗДОБУВАЧА 
Чайковського Богдана Валерійовича 

(прізвище, ім'я, по батькові) 
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3. Строк подання роботи до захисту     «      »  червень 2024 р. 

4. Мета та завдання кваліфікаційної роботи: 
Метою роботи є вдосконалення заводського технологічного процесу 
механічної обробки деталі корпус НШ32-3-01, зниження трудомісткості 
виготовлення деталі, підвищення продуктивності праці, зменшення 
собівартості продукції. 
Завдання: 
– здійснити аналіз заданого технологічного процесу виготовлення деталі 

корпус НШ32-3-01, запропонувати заходи по раціоналізації та підвищенню 
ефективності технологічного процесу; 

– провести комплекс робіт по підбору металорізального обладнання, 
різального інструменту, верстатних затискних пристосувань, розрахувати 
припуски, режими різання та виконати нормування операцій технологічного 
процесу; 

– розробити конструкцію та вимоги до різального інструменту та контрольно-
вимірювального пристосування, із розробкою конструкторської 
документації. 

 



6 

5. Консультанти по роботі, із зазначенням розділів 

Розділ Консультант 
Підпис, дата 

Завдання 
видав 

Завдання 
прийняв 

РОЗДІЛ 1 Антон АПАРАКІН   
РОЗДІЛ 2 Антон АПАРАКІН   
РОЗДІЛ 3 Антон АПАРАКІН   
ДОДАТКИ Антон АПАРАКІН   
    
    
    
    

 
КАЛЕНДАРНИЙ ПЛАН 

 
№ 
п/п 

Назва етапів роботи Строк виконання етапів 
роботи 

При-
мітка 

1 ВСТУП Травень 2024 вик. 
2 РОЗДІЛ 1 Травень 2024 вик. 
3  РОЗДІЛ 2 Травень 2024 вик. 
4 РОЗДІЛ 3 Червень 2024 вик. 
5 ВИСНОВКИ Червень 2024 вик. 
6 ДОДАТКИ Червень 2024 вик. 
7 Графічна частина та оформлення Червень 2024 вик. 
    
    
    

 
Дата видачі завдання  «_____» _______________  2024 р. 

 
Керівник роботи  Антон АПАРАКІН 
 (підпис)  
 
 

  

Завдання прийнято до виконання «____» ____________  2024 р. 
 

 

Здобувач  Богдан ЧАЙКОВСЬКИЙ 
 (підпис)  



 
Центральноукраїнський національний технічний університет 

Механіко-технологічний факультет 

Кафедра «Машинобудування, мехатроніки і робототехніки» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ПОЯСНЮВАЛЬНА ЗАПИСКА 
до кваліфікаційної роботи на тему: 

 
«Розробка технологічного процесу механічної обробки деталі 

корпус НШ32-3-01» 
 

КРБ.ПМ.24.87.000.00.00.00 ПЗ 
 
 
 
Виконав здобувач вищої освіти 3ск ку-
рсу групи ПМ(ТМ)-21-3СК 
ОПП «Комп’ютерний інжиніринг техно-
логій, робототехніка і 3D-друк» 
спеціальності 131 «Прикладна меха-
ніка» 
__________  Богдан ЧАЙКОВСЬКИЙ 
 
 
Керівник роботи к.т.н., ст. викл. 
__________  Антон АПАРАКІН 
 
 
 
 
 
 

Кропивницький – 2024



 

 

Змн. Арк. № докум. Підпис Дата 
Арк. 

8 

КРБ.ПМ.24.87.000.00.00.00 ПЗ 

 Розроб. Чайковський Б.В. 

 Перевір. Апаракін А.Р. 
 Реценз.  
 Н. Контр.  
 Затверд.  

Розробка технологічного 
процесу механічної обробки 
деталі корпус НШ32-3-01 

Пояснювальна записка 

Літ. Акрушів 
57 

ЦНТУ, гр. ПМ(ТМ)-21-3СК 

ЗМІСТ 

 

ВСТУП           9 

РОЗДІЛ 1 Вихідні та розрахункові данні      10 

1.1 Обґрунтування типу виробництва      10 

1.2 Опис об’єкта виробництва       12 

1.3 Опис конструкції та технологічний аналіз заданої деталі  13 

1.4 Вибір заготовки         15 

РОЗДІЛ 2 Технологічна частина       18 

2.1 Вибір методів завершальної обробки     18 

2.2 Аналіз вихідного, розрахунок і обґрунтування нового 

технологічного процесу       19 

2.3 Вибір технологічних баз       23 

2.4 Технічна характеристика вибраного обладнання   24 

2.5 Розрахунок припусків        28 

2.6 Вибір різального інструмента      31 

2.7 Розрахунок режимів різання та основного часу   32 

2.8 Визначення норм часу        37 

РОЗДІЛ 3 Конструкторська частина      39 

3.1 Опис різального інструменту      39 

3.2 Опис контрольного пристрою      41 

ВИСНОВКИ          42 

ПЕРЕЛІК ДЖЕРЕЛ ПОСИЛАННЯ       43 

ДОДАТКИ           44 

 



 

 
Змн. Арк. № докум. Підпис Дата 

Арк. 

9 КРБ.ПМ.24.87.000.00.00.00 ПЗ 

ВСТУП 

 

Машинобудування поставляє техніку всім галузям національного 

господарства, визначає технічний прогрес країни та суттєво впливає на стан 

матеріально-технічної бази суспільства. Ринкова економіка, що утворилась в 

Україні вимагає підвищеного рівня технології, змін конструкції виробів та 

вдосконалення методів їх виготовлення. Сукупність задач, направлених на 

вдосконалення технології, носить неформальний, творчий характер, що 

обумовлює різноманітність інженерних рішень, успіх визначається чітким 

уявленням всього спектру можливих рішень і умінням відібрати з цієї маси 

найкращі. 

При розробці технологічних процесів враховуються різні чинники: 

– виробничі (об’єм випуску, форма і структура виробництва); 

– планово-економічні (продуктивність праці, собівартість продукції); 

– технологічні (методи виготовлення, технологічне обладнання, якість); 

– ринкові (стан ринку, технологічний потенціал підприємства); 

Здійснення технологічної діяльності в конкретних виробничо-економічних 

і організаційних умовах не можливе без прискореного впровадження новітніх 

технологій, підвищення ефективності виробництва. 

Метою даної роботи є вдосконалення заводського технологічного процесу 

механічної обробки деталі корпус НШ32-3-01, зниження трудомісткості 

виготовлення деталі, підвищення продуктивності праці, зменшення 

собівартості продукції. 

У роботі необхідно проаналізувати базовий технологічний процес обробки 

деталі корпус та розробити раціоналізований технологічний процес - зі 

скороченням кількості операцій, задіяних робітників, часу на виробництво. 

Метою такої раціоналізації є вирішення головної мети – підвищення 

ефективності виробництва, тобто зниження собівартості продукції, яка 

виробляється, при забезпеченні вимог точності та якості. 

  


































































































