






Анотація 

КОВЕНЯ Андрій. Розробка приводу головного руху фрезерного 

верстата з планетарним механізмом зміни частоти обертання шпинделя. 

Кваліфікаційна робота за першим (бакалаврським) рівнем вищої освіти: 

ЦНТУ, 2025. – 48 с. Матеріали презентації 3 іл. 

 

Модернізовано привод головного руху фрезерного верстата. Отримано 

розширення діапазону регулювання частоти обертання шпинделя та 

зростання максимальної частоти обертання. Застосування планетарного 

механізму зміни частоти обертання шпинделя дозволяє значно скоротити час 

перемикання, а також забезпечує безперервну роботу приводу головного 

руху без переривання потоку потужності при перемиканні. Проведені 

проектні та перевірочні розрахунки основних деталей та вузлів приводу 

головного руху. 

Актуальність: вирішення проблеми нестачі крутного моменту 

регульованого електродвигуна при низьких частотах його обертання з 

одночасним розширенням діапазону швидкостей шпинделя на прикладі 

привода головного руху фрезерного верстата, з забезпеченням перемикання 

між діапазонами частот обертання шпинделя без переривання потоку 

потужності. 

Практичне значення: розроблено планетарний механізм зміни частоти 

обертання шпинделя з метою розширення загального діапазону зміни частот 

обертання його шпинделя, виконано необхідні проектні і перевірочні 

розрахунки, що підтверджують працездатність запропонованої конструкції 

зазначеного механізму. 

Ключові слова: привод головного руху, планетарний механізм, діапазон 

регулювання швидкості. 

  



Summary 

KOVENIA Andrii. Development of a main motion drive for a milling 

machine with a planetary mechanism for changing the spindle speed. Qualification 

work at the first (bachelor's) level of higher education: CUNTU, 2025. – 48 p. 

Presentation materials 3 il. 

 

It is modernized a main motion drive of the milling machine. It is obtained 

an expansion of the range of adjustment of the spindle speed and an increase in the 

maximum rotation frequency. The use of a planetary mechanism for changing the 

spindle speed significantly reduces the switching time and also ensures continuous 

operation of the main motion drive without interrupting the power flow during 

switching. The design and verification calculations of the main parts and 

components of the main drive have been carried out. 

Topicality: solving the problem of lack of torque of a variable speed motor 

at low speeds with simultaneous expansion of the spindle speed range using the 

example of the main motion drive of a milling machine, ensuring switching 

between spindle speed ranges without interrupting the power flow. 

Practical significance: a planetary mechanism for changing the spindle speed 

was developed in order to expand the overall range of changing the spindle speed, 

and the necessary design and verification calculations were performed, confirming 

the operability of the proposed design of the specified mechanism. 

Keywords: main motion drive, planetary mechanism, speed control range. 






























































































