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(57) Привод подачі, який містить піноль з роликом
кулачкового механізму і установлену на ній ба-
гатошпиндельну насадку, відрізняється тим, що
ролик розташований по лінії дії рівнодійної осьо-
вих сил шпинделів і виконаний конічним, а кут на-
хилу конічної поверхні ролика відносно осі його
обертання прийнято із співвідношення

а=5...10°,
де а - кут нахилу конічної поверхні ролика віднос-
но осі його обертання

Винахід відноситься до галузі машинобуду-
вання, а саме до верстатобудування, і може бути
використаним для одночасної обробки декількох
отворів з паралельними вісями на вертикально-с-
вердлильних, агрегатних та інших верстатах, авто-
матичних лініях тощо

Відомі силові головки з пінольним приводом
подачі, призначені для одночасної обробки декіль-
кох отворів з паралельними вісями, мають піноль з
роликом і установленою на ній багатошпиндельну
насадку, а встановлені в ній шпинделі кінематично
поєднані з приводом головного руху [1].

Рух подачі у відомому приводі подачі пе-
редається багатошпиндельній насадці з екс-
центричним прикладенням рушійної сили У
зв'язку з тим, що багатошпиндельна насадка вс-
тановлюється симетрично відносно пінолі, лінія
дії рушійної сили, що виникає в приводі подач,
не співпадає з пінією дії рівнодійної осьових сил,
які виникають на кожному зі шпинделів, що в
свою чергу приводить до виникнення переки-
даючих моментів

(1)
Zop + Pp- в,

М і в Roe • Уве.

де My, Ms - перекидаючі моменти відносно горизон-
тальної та вертикальної осей симетрії багатошпин-
дельної насадки;

Roc - рівнодійна осьових сил;
Zoc Уос - відстань від рівнодійної осьових сил

відповідно до горизонтальної та вертикальної осей
симетрії багатошпиндельної насадки;

дачі;
Р р - рушійна сила, що виникає в приводі по-

е - відстань від точки прикладення рушійної
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(3)

де Р 0 С | • осьова сипа, що виникає на кожному si
шпинделів у процесі обробки;

д, у* • відстань від осі кожного зі шпинделів
до горизонтальної та вертикальної осей симетрії
багатошпиндельної насадки;

п - кількість шпинделів багатошпиндельної
насадки.

Перекидаючий момент сприймається нап-
рямними пінолі, що веде до збільшення наванта-
жувальних втрат в приводі подачі, пружні дефор-
мації напрямних лінолі викликають поворот корпу-
су багатошпиндельної насадки і викривлення рі-*
зальних інструментів, що приводить до підвищено-
го зносу кондукторних втулок, зниження стійкості
різальних інструментів, а, отже, до зниження точ-
ності, надійності та довговічності.

В основу винаходу поставлено задачу підви-
щення точності обробки, зниження наванта-
жувальних втрат в приводі подачі і підвищення йо-
го надійності та довговічності.
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Поставпена задача вирішується завдяки то-
му, що ролик розташований по лінії дії рівнодійної
осьових сил шпинделів і виконаний конічним. Ба-
зова поверхня фланця зміщена відносно осей си-
метрії! багатошпиндельної насадки таким чином,
що лінія дії рушійної сили співпадає з лінією дії рів-
нодійної осьових сип, які виникають на кожному зі
шпинделів (Му=0. М,=0). а конусність ролика за-
безпечує визначеність базування пінолі

На фіг 1 показано привод подачі, на фіг. 2 -
вид по А на фіг. 1.

Привод подачі містить кулачок 1, встановле-
ну в корпус 2 піноль 3 з роликом 4, закріплену на
ній багатошпиндельну насадку 5, шпинделі 6 якої
кінематично поєднані з приводом головного руху.

В процесі обробки в приводі подачі в ме-
ханізмі кулачок 1 - ролик 4 виникає рушійна сипа
Рр, лінія дії якої зміщена відносно осі пінолі 3 на
величину є, а на кожному зі шпинделів 6 багатош-
пидепьної насадки виникає осьова сила Р0С|. Лінія

дії рівнодійної Roc від осьових сил суміщується з
лінією дії сили Рг за допомогою зміщення базової
поверхні фланця багатошпиндельної насадки 5. В
загальному випадку, без врахування сил тертя та
ваги багатошпиндельної насадки, величина змі-

щення відносно осей симетрії фланця визначаєть-
ся співвідношеннями:

2б = 2ос + Є,

(4)
Уб=Уос,

де ze, ye * відстань базової поверхні фланця відпо-
відно від горизонтальної та вертикальної осей си-
метрії багатошпиндельної насадки.

Наявність кута нахилу поверхні ролика
(а -5. .10") викликає поперечну силу Рл, яка пе-
ревищує складові сил різання багатошпиндельної
насадки, і, притискаючи поверхню пінолі до нап-
рямних, забезпечує визначеність базування.

Використання запропонованого приводу по-
дачі дозволяє усунути перекидаючий момент, що
виникає в процесі обробки і сприймається напрям-
ними пінолі, сприяє підвищенню точності обробки,
значному зниженню навантажувальних втрат в
приводі подачі, підвищенню його надійності та
довговічності.
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