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АНОТАЦІЯ 

 
Саковець Г. В. Технологічне забезпечення виготовлення деталі «Гільза» в умовах 

серійного виробництва : кваліфікаційна бакалаврська робота: спец. 131 Прикладна 

механіка / наук. кер. В. В. Свяцький; Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. – Кропивницкий: 

ЦНТУ, 2025. 35 с. 

Креслеників – разом 3 аркуші формату А1. 

Метою роботи є розробка раціонального технологічного процесу, прогресивного 

оснащення виготовлення деталі «Гільза».  

Актуальність роботи: розробка оптимального процесу витягування деталі «Гільза», 

що відповідає сучасним вимогам щодо точності, жорсткості інструментального 

оснащення та продуктивності процесу. 

Практична цінність роботи: виконано всебічний конструкторсько-технологічний 

аналіз деталі; обґрунтовано та обрано раціональний маршрут технологічного процесу 

виготовлення; розроблено прогресивний технологічний процес виготовлення деталі типу 

«Гільза» методом штампування, який передбачає виконання трьох основних операцій та 

використання відповідного штампувального обладнання із застосуванням штаби; 

запропонована конструкція штампа може бути слугувати базовою моделлю при 

проектуванні аналогічних штампів для інших типорозмірів деталей типу «Гільза».  

Ключові слова: технологічний процес, холодне штампування, штампове 
оснащення, силовий режим, штамп 

 
 

ANNOTATION 
 
Hennadii SAKOVETS. Technological support for the manufacture of the "Sleeve" part in 

serial production : qualification work for the educational level "Bachelor", specialty 131 Applied 

mechanics / Scientific supervisor Volodymyr SVIATSKYI : Central Ukrainian National 

Technical University, Kropyvnytskyi, 2025. 35 p.  

Drawings – summary 3 sheets A1 format. 

The purpose of the work is to develop a rational technological process, progressive 

equipment for the manufacture of the "Sleeve" part.  

Relevance of the work: development of an optimal process for drawing the "Sleeve" part, 

which meets modern requirements for accuracy, rigidity of tooling and process productivity.  

Practical value of the work: a comprehensive design and technological analysis of the 

part was performed; a rational route of the manufacturing process was justified and selected; a 

progressive technological process for manufacturing a "Sleeve" type part by stamping was 

developed, which involves the performance of three main operations and the use of appropriate 

stamping equipment with the use of a staff; the proposed design of the stamp can serve as a basic 

model when designing similar stamps for other sizes of "Sleeve" type parts. 

Keywords: technological process, cold stamping, die equipment, power mode, die 
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