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(57) Изобретение относится к машиног 

строению и может бють использовано 

при нарезаний конических зубчатьх 

колес с криволинейньм зубом, Цель 

изобретення - расширениє технологи- 

ческих возможностей и повьшенне точ- 

ности нарезания колес, Режущие кром- 

2 
кч резцов головки- расположень на 

винтовьх поверхностях многозаходног 

го червяка, Заготовку нарезаємого 

колеса і крепят на конической оправ- | 
ке с наклоном под углом внутреннего 

конуса 5, к направленню вертикаль- 

ной подачи фрезерного суплорта, Зубо- 

резную резцовую головку 2 устанавг- 

ливают на оправку так, чтобь центр 

группк резцов совпал с осью коничес- 

кого копеса. Центрирование головки 

2 пройзводят установочньм кольцом 3, 

Затем фрезерньй суппорт поворачиват 

ют ка угол, величину и направленне 

которого определяют углом и направ- 

леннєм наклона конического винтовог 

го зуба нарезаємого колеса, углом 

и направленнием витков резцовой гот 

5 ил. JIOBKH. 
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Изобретениє относится к машиног- 

строению и может бить использовано 

при нарезаний конических зубчатьх 

колес с криволинейньми зубьями. 

-  Цель изобретения - растиренине 
технологических возможностей и повьм- 

шение точности нарезания колес. 

Ha фиг. 1 показана схема установ- 

ки нарезаємого колеса'и червячной 

зуборезной! резцовой головки; на 
фиг. 2 - десятизаходная резцовая 

головка, на каждом заходе которой 

расположено по одному резцу; на 

фиг, 3 - то же, вид сверху; на 

фиг. ай - торцовое расположениєе зу- 

бьев четнрехзаходной резцовой голов- 

ки; на фиг, 5 - развертка витков 

червячной резцовой головки по дели- 

тельному цилиндру и расположенис 

групп резцов. і 

Заготовку нарезаемого колеса | 

крепят на конической оправке с нак- 

лоном под углом внутреннего конуса 

к направлению вертикальной пода- 

чи фрезерного суппорта, которьй мо- 

жет устанавливаться в пределах 0 - 

90?. Зуборезную резцовую головку 2 

устанавливают на фрезерную оправку 

станка таким образом, чтобь центр 

групиь резцов совпал с осью кониг7 

ческого колеса, При зтом центрирог- 

BaHHe головки 2 производят устаног 

вочньм кольцом 3. После центрироваг- 

ния головки 2 производят поворот 

фрезерного суппорта на угол, величи- 

ну и направление которого определяют 

углом ми направлениєм  наклона ког 

нического винтового зуба нарезаємого 

колеса на среднем конусном расстояний 

по делительному конусу, углом и нап»., 

равлением витков резцовой головки 

таким образом, чтобь касательная 

к конической винтовой линим зуба в 

расчетном сечений дополнительньм ког7 

нусом, определяющим центр пятна кон" 

такта зубьев сопряженньх колес в пе- 

редаче, совпадала с касательной к 

витку многозаходного червяка peso 

вой головки по делительному цилинд- 

ру. 
При нарезаний конических прямозу- 

бьх колес необходимь следующие движе- 

ния формообразования: В, г- вращатель- 

ное движение зуборезной резцовой го- 

ловки; В, - вратщательное движение 

заготовки колеса; ЇЙаД 7 поступатель- 

ное движение червячной зуборезной 

резцовой головки вдоль образующей 

15 

20 

25 

50 

55 

внутреннего конуса нарезаємого кот 

леса, При зтом направлениє Ne BbO H~ 

раєтся в зависимости от направления 

встречной или попутной обработки, 

При нарезаний конического колеса 

с постоянньм тагом зубьев головке сог 

общают дополнительное движение Ву, 

направлениє которого зависит от нап- 

равления конической винтовой линин 

зубьев нарезаємого колеса, направлег 

ния витков головки и направлення об- 

работки, Слагаємне вращательного дви- 

жения головки В, и B3 для образовання 

конического винта равномернь, непрег 

рьвнь ми время их действия одинаково, 

Вращательное движение заготовки 

и червячной зуборезной резцовой гот 

ловки связьвают соотношением, при 

котором один оборот заготовки соот- 

SocosOzyZ «фото ж оборотам 
хом 

резцовой головки, 

где К - число заходов головки; 

vA - число зубьев колеса; 

Pyzw 7 Шаг конического колеса 
вдоль образующей делительг- 

ного конуса (внутреннего) 
нарезаємого колеса; 

угол ножки зуба; 

продольная подача резцо- 

вой головки на один обог- 

рот колеса, 

Знаки "з" или "-" вьбирают в за- 
висимости от направления витков черг 

вячной зуборезной головки, а также 

направления обработки, При встречной 

обработке и разноименном направле- 

HHH витков конического колеса и резг- 

цовой головки принимают знак "з", 
В процессе нарезания производят одног 

временную обработку вогнутой и вьпук- 

лой сторон зуба, которме представля- 

ют собой огибающую различньх полог 

жений режущих кромок зубьев резцог- 

вой головки, В каждом заходе головки 

располагают по одному или более рез- 

цов, При зтом большеє количество резг 

HOB позволяет разделить снимаємьій 

припуск и повьсить стойкость головки, 

ветствует (15 

9; - 
бо - 

Формула изобретения 

Способ нарезания конических колес 

с криволинейньми зубьями в условиях 

обката с продольной подачей зуборез- 

ной головки, в которой резць располог 

жень группами, о т лич ающи й - 
с я тем, что, с целью расширення
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технологических возможностей и повьг тов резцовой головки, определяємое 
тения точности, колесо устанавлива- _H3 3aBYCHMOCTH 
ют под углом его внутреннего конуса 7 басовд; 
к направлению продольной подачи и 5 n= КОЖ "рот ), 
используют головку, режущие кромки хам - 
резцов которой расположень на вин- где 7 - число зубьев колеса; 
тових поверхностях многозаходного K - число заходов резцовой 
червяка, причем головку перед наре- головки; 
занием ориентируют относительно на- 10 5, 7 продольная подача резцовой 
резаємого колеса до совпадения ка- головки на один оборот ко- 
сательньх к червячной поверхности леса; 
делительного цилиндра резцовой го- Р тм - war нарезаємого колеса по 
ловки й к конической винтовой линин " образующей начального ко- 
зуба колеса, причем одному обороту 15 нуса; 
колеса соответствует число п оборо- 8, з угол ножки зуба, 
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