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(57) Пильный узел ленточнопильного станка,
содержащий корпус, два шкива, один из ко-
торых подвижно установлен в корпусе по-
средством ползунного направляющего
механизма и связан с натяжным устройст-
вом, образованным последовательно соеди-
ненными винтовой парой и упругим
элементом, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что
винтовая пара и упругий элемент образуют
шатун кривошипно-ползунного механизма,
причем упругий элемент установлен между
кривошипом и винтовой п а р о й ^ натягом, —Щ-
кривошип закреплен в корпусе и снабжен
рукояткой, а винтовая пара соединена с кри-
вошипом поступательной парой с зазором.

Полезная модель относится к обрабаты-
вающему оборудованию, а именно к стан-
кам для распиловки ленточными пилами и
может быть использовано в камнеобработ-
ке и деревообработке, обработке металлов
и пластмасс.

Известны пильные узлы ленточнопиль-
ных станков, содержащие корпус, два шкива
большого диаметра, привод вращения одно-
го из них и устройство натяжения ленточной
пилы, содержащее рычажный привод с гру-
зом [1].

Таким станкам присущи недостатки,
связанные с наличием подвешенного груза,
затрудняющего перемещение пильного уз-
ла и усложняющего станок в целом.

Известен, принятый в качестве прототи-
па, пильный узел ленточнопильного станка,
содержащий корпус, дмцикива, один из ко-
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торых подвижно установлен в корпусе по-
средством ползунного направляющего ме-
ханизма и связан с натяжным устройством,
образованным последовательно соединен-
ными винтовой парой и упругим элементом,
пружинным или гидравлическим [2].

Недостатки устройства-прототипа явля-
ются следствием конструкции натяжного ус-
тройства. В частности, для смены ленточной
пилы необходимо сдвинуть шкивы винтовой
парой. При этом усилие в упругом элементе
уменьшается до нуля, а после установки
ленточной пилы необходимо восстановить
усилие натяжения винтовой парой, что зани-
мает много времени и требует контроля уси-
лия. Все это увеличивает затраты на
эксплуатацию станка, не обеспечивает ста-
бильности усилия натяжения и снижает эф-
фективность работы.
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В основу полезной модели положена за-
дача в пильном узле ленточного станка, пу-
тем совершенствования конструкции
натяжного устройства сократить потери
времени на смену пилы, обеспечить посто-
янное усилие натяжения и, за счет этого,
уменьшить затраты на эксплуатацию станка
при одновременном повышении эффектив-
ности его работы.

Поставленная задача решается тем, что
в известном пильном узле ленточнопильно-
го станка, содержащем корпус, два шкива,
один из которых подвижно установлен в
корпусе посредством ползунного направля-
ющего механизма и связан с натяжным уст-
ройством, образованным последовательно
соединенными винтовой парой и упругим
элементом, согласно полезной модели, вин-
товая пара и упругий элемент образуют ша-
тун кривошипно-ползунного механизма,
причем упругий элемент установлен между
кривошипом и винтовой парой с натягом,
кривошип закреплен в корпусе и снабжен
рукояткой, а винтовая пара соединена с кри-
вошипом поступательной парой с зазором.

Технический результат применения
предлагаемого устройства является следст-
вием реализации совокупности основных
признаков формулы изобретения. В частно-
сти, сочетание в устройстве винтовой пары
и кривошипно-ползунного механизма по-
зволяет осуществлять как плавную регули-
ровку, так и быстрое перемещение
подвижного шкива, а соединение винтовой
пары с кривошипом поступательной парой
с зазором обеспечивает при этом сохране-
ние заданного усилия натяжения.

На чертежах приведены схемы устрой-
ства: фиг. 1 - схема пильного узла при ос-
лабленной ленточной пиле; фиг. 2 - схемы
пильного узла при натянутой ленточной пи-
ле; фиг. 3 - схема механизма натяжения,
продольный разрез.

Пильный узел ленточнопильного станка
содержит корпус 1, на котором закреплены
неподвижный шкив 2, связанный с приво-
дом вращения (на схеме не показан) и по-
движный шкив 3, соединенный с
основанием посредством ползуна 4. Шкивы
охвачены ленточной пилой 5. Механизм ее
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натяжения включает последовательно сое-
диненные пружину сжатия 6 и винтовую па-
ру, состоящую из винта 7 и. трубчатой гайки
8. Винт посредством опоры качения 9 с уг-
ловой фиксацией соединен с серьгой 10,
связанной осью 11с ползуном 4. Пружина
опирается на серьгу 12, связанную с осью 13
с кривошипом 14 с длиной плеча "е". Криво-
шип закреплен осями в корпусе 1 пильного
узла и снабжен рукояткой 15, взаимодейст-
вующей в устойчивом положении с упором
16. Корпус снабжен окнами 17, облегчающи-
ми доступ к винту 7 и гайке 18. Трубчатая
гайка 8 винтовой пары соединена с криво-
шипом поступательной парой, образован-
ной продольным пазом 19 гайки и штифтом
20, связанным с кривошипом.

Работает устройство следующим обра-
зом.

В исходном состоянии шкивы 2, 3 сбли-
жены и ленточная пила 5 может быть легко
на них установлена (фиг. 1). Натяг пружины
6, созданный гайкой 18, сохраняется при
этом за счет взаимодействия штифта 20 с
продольным пазом 19. Поворот рукоятки 15
и связанного с ней кривошипа 14 приводит
к тому, что ползун 4 со шкивом 3 перемеща-
ется в продольном пазу корпуса 1 (фиг. 2).
После того, как усилие N натяжения ленточ-
ной пилы станет равным усилию натяга пру-
жины 6, дальнейший поворот кривошипа до
упора приведет к деформации пружины и
образованию зазора S между штифтом 20 и
стенкой паза 19. В процессе работы пильно-
го узла происходит компенсация его упру-
гих и тепловых деформаций в пределах
величины этого зазора. Величина усилия на-
тяжения ленточной пилы может быть изме-
нена поворотом гайки 18. Поворотом винта
7 можно скомпенсировать отклонение дли-
ны ленточной пилы и выбрать необходимую
величину зазора S. При возврате кривошипа
в исходное положение все параметры на-
стройки сохраняются и при очередном натя-
жении ленточной пилы восстанавливается
выбранное ранее усилие натяжения N.

Сохранение усилия натяжения при сме-
не пилы позволяет повысить надежность ее
работы и уменьшить потери времени на об-
служивание станка.
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