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АНОТАЦІЯ 
 

 Чирка С. І. Підвищення продуктивності та якості виготовлення деталі кулачок : 
кваліфікаційна бакалаврська робота: спец. 131 Прикладна механіка / наук. кер. В. Я. Мірзак; 
Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. – Кропивницкий: ЦНТУ, 2025.    с. 
 Креслеників – разом 3 аркуші формату А1. 
 Метою роботи є підвищення продуктивності та якості виготовлення деталі «Кулачок».. 
 Актуальність роботи полягає в необхідності вдосконалення технологічного процесу 
виготовлення деталі «Кулачок» шляхом вибору оптимального типу обладнання, режимів 
деформування, технологічного оснащення і послідовності операцій. 

В роботі проведено конструктивно-технологічний аналіз деталі; обґрунтунтовано та 
обрано оптимальний метод штампування; розроблено креслення холодної та гарячої поковок, 
побудувано розрахункову заготовку; оцінено доцільність операції вальцювання; визначено 
тип та геометричні параметри вихідної заготовки; обрано нагрівальне обладнання; обрано 
штампувальне та допоміжне обладнання; спроєктовано план розміщення обладнання на 
штампувальній дільниці та виконано розрахунок норм часу на штампування; складено карту 
технологічного процесу; розроблено конструкцію штампа для кривошипного 
гарячештампувального преса. 

Ключові слова: гаряче штампування, технологічний процес, вальцювання, 
штампове оснащення, зусилля штампування, нагрівальне обладнання, обрізання облою 
 
 

ANNOTATION 
 

 Serhiy CHYRKA. Increasing productivity and quality of manufacturing cam part. 
Qualification work for the educational level "Bachelor", specialty 131 Applied mechanics / Scientific 
supervisor Volodymyr MIRZAK : Central Ukrainian National Technical University,  Kropyvnytskyi, 
2025. 38 p.  

Drawings – a total of 3 sheets of A1 format. 
The aim of this work is to improve the productivity and quality of manufacturing the "Cam" 

part. 
The relevance of the work lies in the need to improve the technological process of 

manufacturing the "Cam" by selecting the optimal type of equipment, deformation modes, tooling, 
and sequence of operations. 

The work includes a design and technological analysis of the part; the optimal stamping 
method has been justified and selected; drawings of the cold and hot forgings have been developed; 
a calculated blank has been constructed; the feasibility of a rolling operation has been assessed; the 
type and geometric parameters of the initial blank have been determined; heating equipment has been 
selected; stamping and auxiliary equipment has been chosen; a layout plan for the stamping section 
has been designed, and labor time standards for stamping have been calculated; a technological 
process chart has been compiled; and the die design for a crank hot-stamping press has been 
developed. 

Keywords: hot forging, technological process, rolling, die tooling, forging force, heating 
equipment, flash trimming 
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