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Мета: розробка технологічного процесу виготовлення деталі «Гільза». 

Завдання: обгрунтувати актуальність теми та напрямок розрахунків; провести 
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підготовчих операцій та 

технологічного процесу 

виготовлення деталі, вибір засобів 

технологічного оснащення 
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4 Написання першого варіанта 

тексту, подання його на 

ознайомлення керівникові 
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____________________  Рабушенко В. В. 



 

Вступ 

 

Машинобудівна галузь відноситься до самих необхідних галузей будь-якої 

держави. Економічне становище в країні багато в чому залежить від розвитку 

машинобудівного сектору. З поліпшеннями в технологіях виробництв 

підвищується і якість життя всіх споживачів. 

Автоматизація існуючих виробництв і проектування нових з урахуванням 

сучасних технологій, впровадження механізації там, де це можливо, 

поліпшення і оптимізація технологічних процесів – це нинішні завдання, 

представлені для розв'язку інженерам машинобудування. 

Мета роботи: проектування технологічного процесу виготовлення деталі 

«Гільза». У конструкторському розділі проводиться розробка пристосування 

для операції свердління. Для досягнення поставленої мети були зроблені 

розрахунки припусків і режимів різання. Для кожної операції обране 

необхідне устаткування. Для добутку обробки необхідної якості підібрані 

різальні інструмент і пристосування. Для контролю обраний міряльний 

інструмент, здатний перевірити досягнення необхідної точності 

виготовлення. 










































































