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АНОТАЦІЯ 

 

Кісільов М. В. Проектування технологічного процесу виготовлення деталі «Фланець» : 

кваліфікаційна бакалаврська робота: спец. 131 Прикладна механіка / наук. кер. 

В. В. Свяцький; Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. – Кропивницкий: ЦНТУ, 2026. 36 с. 

Креслеників – разом 3 аркуші формату А1. 

Метою роботи є розробка раціонального технологічного процесу, прогресивного 

оснащення виготовлення деталі «Фланець». Актуальність роботи полягає в необхідності 

розробки ефективного та економічно обґрунтованого процесу холоднолистового 

штампування деталі «Фланець» з урахуванням вимог до точності, жорсткості оснащення і 

продуктивності. 

Виконано конструкторсько-технологічний аналіз деталі, вибрано та обгрунтовано 

оптимальний варіант маршрутної технології, розраховано вихідну заготовку, виконано 

розкрій листового прокату з оптимізацією розташування заготовки на штабі, визначено 

коефіцієнт використання матеріалу при різних варіантах розкрою листа, розраховано 

технологічні зусилля за операціями штампування та обрано штампувальне обладнання, 

спроектовано штамп послідовної дії для вирубання-пробивання деталі «Фланець». 

Ключові слова: технологічний процес, листове штампування, штампове 

оснащення, силовий режим, автоматизований комплекс 

 

ANNOTATION 

 

Maxim KISILOV. Design of the technological process for manufacturing the "Flange" 

part : qualification work for the educational level "Bachelor", specialty 131 Applied mechanics / 

Scientific supervisor Volodymyr SVIATSKYI : Central Ukrainian National Technical 

University, Kropyvnytskyi, 2026. 36 p.  

Drawings – summary 3 sheets A1 format. 

The purpose of the work is to develop a rational technological process, progressive 

equipment for the manufacture of the part "Flange". The relevance of the work lies in the need to 

develop an effective and economically justified process of cold sheet stamping of the part 

"Flange", taking into account the requirements for accuracy, rigidity of the equipment and 

productivity. 

A design and technological analysis of the part was performed, the optimal route 

technology option was selected and substantiated, the initial workpiece was calculated, sheet 

metal was cut with optimization of the workpiece location on the staff, the material utilization 

factor was determined for different sheet cutting options, the technological efforts for stamping 

operations were calculated and stamping equipment was selected, a sequential action stamp was 

designed for cutting-punching the part "Flange". 

Keywords: technological process, sheet metal stamping, stamping equipment, power 

mode, automated complex  
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