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(57) Изобретение относится к станкострое- 
нию и может быть использовано в ка- 
честве многоместного приспособления для 
агрегатных станков. Цель --- повышение тсч- 
ности обработки путем закрепленяя заго- 
токи в каждой позиции обработки опти- 
мальным усилием. Устройство состоит из 
поворотного стола, в каждой позиции ко- 
торого установлено зажимное приспособле- 
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ние, пневмосистемы, в которую входят ка- 
нал подвода 5, раздаточный механизм, 

дренажный канал 11| н радиусный кула- 
чок с переменным радиусом. Расчетное оп- 
тимальное усилие закрепления заготовки в 
данной позиции получается путем подачи 
в пневмоциливдр зажимного приспособле- 
ния давления Р;, меньшего, чем давле- 
ние Р в канале подвода 5, за счет сбра- 
сывания давления Р через дренажное от- 
верстие канала 11. Степень открытия дре- 
нажного отверстия определяется положением 
подпружиненного вентиля 7, опирающего- 
ся на радиусный кулачок с переменным 
радиусом по следующей зависимости: |= 
=R,—Ri, где К. -—— радиус кулачка в каж- 
дой позиции, мм; К, — радиус кулачка, 
соответствующий полному закрытию венти- 
ля, мм; Н — величина хода вентиля в 
каждой позицин, мм. 4 ил. 
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Изобретение относится к станкострое- 
нию, В частности к конструкциям много- 
местных приспособлений для агрегатных 
станков. 

Целью изобретения является повышение 
точности обработки. 

За фиг, 1 показано устройство, план; 
на фиг. 2 разрез А--А на фиг. 1; 
на фиг. 3 — разрез Б--Б на фиг. 2; на 
фиг. 4 -— радиусный кулачок. 

Устройство содержит многопозиционный 
поворотный стол 1 в каждой позиции 
котопога установлены зажимные прися0со6- 

ления 2 с пневматической системой закреп- 
ления заготовок 3. В пневматическую сис- 
тему закрепления входят зажимные ци- 
линдры 4, каналы 5 подвода и разда- 
точный механизм, состоящий из корпуса 6, 
в котором установлен вентиль 7, подпружи- 
ненный относительно корпуса © помощью 
пружины 7 опи- 8 и планки 9. Вентиль 7 
рается на радиусный кулачок 10, радиус 
которого выполнен переменным и регулирует 
стелень открытия дренажного отверстия ка- 
нала 11. 

Устройство работает следующим образом. 
Заготовку 3 устанавливают в приспособ- 

ление 2 в первой позиции позиции 
загрузки -— выгрузки заготовок. В этой 
позиции зажим заготовки осуществляется 
с минимальным давлением Р‚. необходимым 
для фиксации заготовки. что достигается 
положением вентиля 7 при максимальном 
открытии дренажного отверстия канала 1]. 
Давление от сети Р распределяется на дав- 
ление Р\, для закрепления заготовки и Py, 
сбрасываемое через дренажное отверстие в 
атмосферу, степень открытия которого опре. 
деляется положением вентиля 7. 

После загрузки первой позиции стол 1 
поворачивается. Заготовка поступает во вто- 
рую позицию, гле она закрепляется дав- 
лением №, пневмоцилиндра 4. В этой по- 
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зиции осуществляется ее обработка. А необ- 
работанная заготовка устанавливается в 
приспособление в первой позицин. 

Ход вентиля И в каждой позиции 
определяется в зависимости от технологи- 
ческой операции по следующей зависи- 
MOCTH 

h==R,-—R}, 

где К; — радиус кулачка, соответствующий 
HOAKOMY закрытию вентиля, мм, 

В, -- радиус кулачка в каждой пози- 
UHH, MM, 

В -— величина хода вентиля в каждой 
позиции, ММ. 

Таким образом, заполняются все пози- 
ции. Причем каждая заготовка проходит 
последовательно все позиции, на которых 
выполняются различные технологические 
операции, и, попав снова в первую по- 
зицию, выгружается. 

Формила изобретения 

Зажимяое устройство К агрегатному стан- 
ку, содержащее многопозиционный поворот- 
ный стол с установленными в каждой 
позиции зажимными приспособлениями, пнев- 
матическую систему закрепления заготовок, 
включающую раздаточный механизм, каналы 
подвода, зажимные цилиндры, и радиус- 
ный кулачок, отличающееся тем, что, с 
целью повышения точности обработки. в 
каналах подвода установлены вентили, 
педназначенные для взаимодействия с ра- 
диусным кулачком, который выполнен с пере- 
менным радиусом, причём величина В хода 
вентиля в каждой позиции определяется 
из услоия 

h==R, —R, 

глеЮ.„ — радиус кулачка в 
зиции, мм; 

Ri — радиус кулачка, соответствующий 
полному закрытию зентиля, мм. 

каждой по- 
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