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АНОТАЦІЯ 
 

 Сідоров  В. В. Проєкт автоматизованого штампувального комплексу для виготовлення 
деталі кришка : кваліфікаційна бакалаврська робота: спец. 131 Прикладна механіка / наук. кер. 
В. Я. Мірзак; Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. – Кропивницкий: ЦНТУ, 2025. 43 с. 
 Креслеників – разом 4 аркуші формату А1. 
 Метою роботи є розробка раціонального технологічного процесу, прогресивного 
оснащення та автоматизованого штампувального комплексу для виготовлення деталі кришка. 
 Актуальність роботи полягає в підвищенні продуктивності та зменшенні собівартості 
виготовлення деталі в умовах великосерійного виробництва за рахунок використання 
раціональної технології штампування на автоматизованому штампувальному комплексі.. 

В роботі виконано аналіз варіантів процесів штампування типових деталей; проведений 
конструктивно-технологічний аналіз деталі та розраховані розміри вихідної заготовки; 
розрахований силовий режим за операціями штампування та вибрано обладнання; розроблена 
карта технологічного процесу; спроектовано оснащення для листового штампування; 
розроблено загальний вид штампувального комплексу; розраховано кінематичні, силові та 
енергетичні параметри базового пресу, спроектовано вузол головного механізму преса. 
 Ключові слова: технологічний процес, листове штампування, штампове 
оснащення, силовий режим, автоматизований комплекс 
 
 

ANNOTATION 
 

 Vladyslav SIDOROV. Project of an automated stamping complex for the production of a 
cover part. Qualification work for the educational level "Bachelor", specialty 131 Applied mechanics 
/ Scientific supervisor Volodymyr MIRZAK : Central Ukrainian National Technical University,  
Kropyvnytskyi, 2025. 38 p. Drawings – summary 4 sheets A1 format. 
 The aim of this work is to develop a rational technological process, advanced tooling, and an 
automated stamping complex for the production of the "Cover" part. 
The relevance of the work lies in increasing productivity and reducing the manufacturing cost of the 
part under mass production conditions through the use of a rational stamping technology within an 
automated stamping complex. 

The work analyzes variants of stamping processes for typical parts; a design and technological 
analysis of the part; calculation of the initial blank dimensions; calculation of the force mode for 
stamping operations and selection of appropriate equipment; development of a technological process 
chart; design of tooling for sheet metal stamping; development of a general view of the stamping 
complex; calculation of the kinematic, force, and energy parameters of the base press; and design of 
the main mechanism unit of the press. 

Keywords: technological process, sheet stamping, stamping equipment, power mode, 
automated complex 
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