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(21) 4499070/08. (57) Изобретение относится к токарной об- 
(22) 28.10.88 работке преимущественно вязких материа- 
(46) 23.03.92. Бюл. № 11 лов. Цель изобретения — расширение 
(75) В.М. Пестунов технологических возможностей. Для этого 
(53) 621.941.2(088,8) по предлагаемому способу вращающуюся 
(56) Авторское свидетельство СССР заготовку 1 обрабатывают режущим инстру- 
№ 806260, кл. В 23 В 1/00, 1984. ментом 2, установленным в резцедержателе 

3, связанным с суппортом 4 посредством 
(54) СПОСОБ ТОКАРНОЙ ОБРАБОТКИ упругого элемента 5, ориентированного в 

направлении подачи. 2 ил. 
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Изобретение относится к обработке ма- 

териалов резанием и может быть использо- 
вано при обработке, преимущественно, 
вязких материалов. 

Цель изобретения - расширение техно- 
логических возможностей, путем обеспече- 
ния устойчивого стружкодробления с 
одновременным повышением качества об- 
рабатываемой поверхности, 

На фиг. 1 представлена схема обработ- 
ки по предложенному способу: на our. 2 - 
схема устройства для реализации способа, 

Способ осуществляется следующим об- 
разом. 

Вращающуюся заготовку 1 обрабатыва- 
ют режущим инструментом 2, установлен- 
ным в резцедержателе 3, связанным с 
суппортом 4 посредством упругого элемен- 
та 5, ориентированного в направлении под- 
ачи, При этом жесткость упругого элемента 
устанавливают из соотношения 

Px > Pap > Px1, 
где Рх - составляющая силы резания в на- 
правлении подачи при перемещении резце- 
держателя совместно с суппортом: 

Рор - усилие, развиваемое упругим эле- 

ментом; 

Рх1 - составляющая силы резания в на- 
правлении подачи при перемещении резце- 
держателя под действием упругого 
элемента, 

В процессе обработки заготовке и режу- 
щему инструменту сообщают относитель- 
ное движение формообразования, а подачу 
осуществляют дискретно с частотой К, опре- 
деляемой из соотношения 

ket 
где К - частота дискретных перемещений 
суппорта; 

п - частота вращения шпинделя; 
т — число режущих инструментов, рав- 

номерно расположенных по окружности об- 
рабатываемой поверхности: 

2 — число ступеней жесткости, 
В начале обработки режущий инстру- 

мент 2 устанавливается на полную глубину 
обработки и суппорту сообщается цикличе- 
ская подача, вследствие чего режущий инс- 
трумент врезается в заготовку на величину 
подачи $1, которая больше величины $ (рас- 
стояние между двумя фиксированными по- 
ложениями резцедержателя). При этом 
составляющая Рх силы резания сжимает 
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пружину и прижимает резцедержатель 3 к 
правому упору, так как сила пружины при- 
нимается из соотношения 

Px > Prip > Pxt. 
За первый оборот заготовки при одном 

режущем инструменте он срезает слой ме- 
талла на величину подачи $, после чего ре- 
жущий инструмент освобождается, и 
пружина переводит резцедержатель 3 во 
второе фиксированное положение, прижи- 
мая его к левому упору, вследствие чего ре- 
жущий инструмент смещается в 

направлении подачи на величину $ (перехо- 
дит в положение, показанное на чертеже). 
Так как величина подачи $ меньше подачи 

$1. силы резания уменьшаются, уменьшают- 
ся упругие деформации системы СПИД в 
направлении образования размера и повы- 
шается точность обработки. После срезания 

очередного слоя металла цикл обработки 
повторяется до ее окончания, в результате 
чего обеспечивается кинематическое дроб- 
ление стружки. 

Формула изобретения 
Способ токарной обработки, при кото- 

ром заготовке и режущему инструменту со- 
общают относительное движение 
формообразования, а подачу осуществляют 
дискретно, причем в каждом цикл после ди- 
скретного перемещения инструмента в на- 
правлении подачи его дополнительно 
перемещают в том же направлении на зара- 
нее фиксированную величину путем ступен- 
чатого изменения жесткости технологи- 
ческой системы станка, отличающийся 
тем, что, с целью расширения технологиче- 
ских возможностей, обработку производят 
режущим инструментом, установленным в 
резцедержателе, связанном с суппортом 
посредством упругого элемента, ориентиро- 
ванного в направлении подачи, при этом, 
жесткость упругого элемента устанавлива- 
ют из соотношения 

Рх > Рпр > Рх1, 

где Рх - составляющая силы резания в на- 
правлении подачи при перемещении резце- 
держателя совместно с суппортом: 

Рпр - усилие, развиваемое упругим эле- 
ментом; 

Рх1 - составляющая силы резания в на- 
правлении подачи при перемещении резце- 
держателя под действием упругого 
элемента.
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