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(54) МНОГОШПИНДЕЛЬНАЯ ГОЛОВКА 
(57) Использованиєе: станкостроение, а 
именно мносошпиндельнье головки с регу. 

- лируемьм угловьм и межцентровьм рассто- | 
яниєм шпинделей. Сущность изобретения: 
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установку каждого шпинделя 11 на необхо- 
- "димьй радиус относительно приводного ва- 

ла 2 осуществляют перемещением салазок 
8 по направляющим шпиндельной плити 7. 

(. Для обеспечения постоянного зацепления 
ведомого колеса 4 с ведущей шестерней 3 
одновременно с горизонтальньм переме- 

(7 щениєм салазок 8 осуществляєтся согласо- 
ванное вертикальное перемещение пиноли 
6 є валом 10 и колесом 4 посредством рееч- 

о ной шестерни 9. Угловое перемещениє 

шпинделей 11 осуществляется с помощью 
«водил 5, поворачивающих шпиндельнье 

"оплить 7 вокруг вала.2 на требуємьій угол, 
. после чего шпиндельнье плить фиксируют- 
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Изобретение относится к станкострое- 
нию и может бить использовано в много- 

шпиндельньх тбловках є регулируемнм | 
угловьим И межцентровьм расстояниєм 

шпинделей. 

Известнь многошпиндельнье насадки, 

содержащие корпус, в котором установлень" | 
связаннье между собой шпиндельньєе узль 
и механизм изменения ія меїкцентрового рас- 
CTOABUA, г 

Недостатком насадок является узкий 
диапазон регулиріваний межцентрового 
расстояния и отсутствие" регулировки вза- 

з имного углового расположения шпинделей, 
что существенно снижаєт технологические 
возможности при переналадка аагрегатньх 
станков. 

.Известна многошпиндельная головка, 
состоящая из корпуса, в котором размеще- 

. накоробка передач из цилиндрических зуб- 
чатьх колес с центральной ведущей 

шестерней, сцепленной через паразитнье 
зубчатье колеса с рабочими шестернями, 
валь которьх через шарнирнье муфть и 
телескопическиєе валики сбединень со 
шпинделями, смонтированньми на салаз- 
ках, установленнь5х в направляющих пово- 

плить, ротной шпиндельной 

прикрепленной K корпусу. ФРадиальног пе- 
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звольвентно-коническими, а вершинь веду- 

- щей шестерни й ведомьх колес направлень 
навстречу друг другу; что обеспечиваєт воз- 
можность независимого друг от друга ради- 
ального перемещения салазок 
шпиндельньх узлов по направляющим 
"шпиндельньх плит, каждая из которь/х с по- 

мощью водила может бьть повернута в кру- 

говом пазу корпуса на необходимьй угол 
вокруг вала ведущей шестерни, 

На фиг. 1 представлена многошпин- 
дельная головка, общий вид, разрез; на фиг. 
2 - механизм перемещения салазок и пино- 
лей. 

Многошпиндельная головка состоит из 
корпуса 1, приводного вала 2, центральной 
ведущей шестерни 3, ведомьх зубчатьх ко- 
лес 4, водил 5, реечньх пинолей 6, направ- 

"ляющих плит 7, салазок 8, реечньх 
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ремещение шпинделей осуществляєтся по- | 
средством центрального клина, 

закрепленного на штоке силового цилиндра 
-. и взаимодействующего с салазками шпин- 

дельньх узлов, перемещаємьх по направ- 
ляющим шпиндельной плить!. 

- Недостатками известной многошпин- 
дельной головки являются сложность и 
большие габарить конструкции вследствиє 
наличия паразитньх шестерен, шарнирньх 
соединений и силового цилиндра, низкая 

- частота вращения шпинделей, обусловлен- 
ная шарнирньми соединениями, и большая 
трудоемкость регулирования углового поло- 
жения шпинделей, требующая в каждом 
случає установки нового центрального кли- 

- на. 
Целью изобретения являєтся расшире- 

ние технологических возможностей путем 
независимого бесступенчатого регулирова- 
ния радиального и углового положения 
шпинделей и увеличения диапазона частот 

- мх вращения. 
Поставленная цель достигавтся тем, что. 

30 

шестерен 92, шлицевьїх валов 10, шпинделей 
11; стопорньх винтов 12 и гаек 13, паразит- 
ньх шестерен 14, валов 15 и реечньх пере- 
дач 16-17. 

В корпусе 1 на приводном валу 2 за- 
креплена центральная ведущая шестерня 3, 
в зацепление с которой входят зубчать»е ко- 

леса 4 шпиндельньх узлов. Все зубчатье 
колеса вьполнень звольвентно-конически- 
ми, причем вершинь ведущей шестерни и 
ведомьіх колес направлень навстречу друг 

другу. Ведомье колеса 4 установлень на 
верхних концах валов 10, которье своими 

. противоположньми шлицевьми концами 
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в многошпиндельной головке с регулирує- (| 
мьм положением шпинделей, состоящей из 

корпуса, в котором на приводном валу за- 
креплена центральная ведущая шестерня, 
входящая в зацепление с ведомьми зубча- 
тьми колесами шпиндельньхх узлов, все зуб- 
чатье колеса зиполненн 

55° 

сопрягаются со шпинделями 11, Вал 10 сво- 

им гладким участком пропущен через по- 

движную пиноль б и может перемещаться в 
осевом направлений только вместе с пи- 

нолью. г 
Пиноль на наружной поверхности имеєт 

рейку, сопрягаємую с шестерней 9, ось ко- 
торой закреплена в шпиндельньх салазках 
8.Салазки 8 установлень на направляющих 
шпиндельной плить 7, ккоторой прикрепле- 

"на рейка 17. В зацепленим с рейкой 17 на- 
ходится шестерня 16, закрепленная на валу 
15, установленном в салазках 8. На зтом же 
валу Смонтирована паразитная шестерня 
14, сцепленная с шестерней 9 реечной пере- 
дачи пиноли 6. Таким образом, реечнье пе- . 
редачи пиноли 6 и салазок 8 кинематически 
взаимосвязань, 

.. Плита 7 установлена в круговом пазу 
корпуса 1 и с помощью водила 5 соединена 
с приводньм валом 2 головки. ; 

Многошпиндельная головка работаєт 
следующим образом. 

Вращение от приводного вала 2 головки 
через центральную ведущую шестерню 3 и 
сопряженнье с ней зубчатье колеса 4 пере-
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даєтся валам 10, саединенньм своими шли- 
цевьми концами со шпинделями 11. 

Установку каждого шпинделя на необ- 
-ходимьй радиус Ві относительно оси при- 

водного вала 2 осуществляют 
перемещением салазок 8 по направляющим 
шпиндельной плить 7. Для обеспечения по- 
стоянного зацепления ведомого колеса 4 с 
ведущей шестерней 3 одновременно с гори- 
зонтальньм перемещениєем салазок осуще- 
ствляєтся согласованное вертикальног 
перемещениєе пиноли 6 вместе с валом їй и 
колесом 4 посредством реечной шестерни 
9, Взаимосвязь горизонтального перемеще- 
ния салазок с вертикальньм перемещениєм 
пинолей обеспечиваєтся состветствующим 
подбором передаточньх отношений их ре- 
ечньх передач. При увеличений радиуса Ві 
(межцентрового расстояния между шестер- 
нями 3 и 4) пиноль б перемещаєтся вверх, а 
при уменьшений радиуса пиноль переме- 
щаєтся вниз. 

Угловое перемещениє шпинделей осу- 
ществляєтся следующим образом. С по- 
мощью водила 5 шпиндельная плита 7 
поворачиваєтся вокруг вала 2 на требуемьій 
угол и фиксируєтся в нужном положений 
стопорньм винтом 12 и гайкой 13. 

Путем смень зубчатьх колес 4 можно 
мзменять частоту вращения шпинделей. 

Таким образом, предлагаємая много- 
шпиндельная головка по сравнению с изве- 
стной имеет более простую конструкцию и 
меньшие габарить, обеспечиваєт независи- 
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мое друг от друга и бесступенчатое регули- 
рованиєе радиального и углового положения 
шпинделей, а также увеличение диапазона 
частот их вращения, что существенно рас- 
ширяєт технологические возможности стан- 
ков. 

Формулаизобретения 
Многошпиндельная головка, в корпусе 

которой размещень приводной вал с веду- 
щей шестерней, предназначенной для взай- 

модействия с зубьями ведомьх шестерен, 
установленньх на шпинделях, расположен- 
ньх в салазках, установленньх с возможно- 
стью перемещения в, радиальном 
направлений в направляющих шпиндель- 
ной плить, размещенной в корпусе с воз- 

можностью поворота отличающаяся 
тем, что, с целью уменьшения габаритов, 
повьшения производительности и расши- 
рения технологичеєких возможностей за 
счет независимого бесступенчатого регули- 
рования взаимного расположения шпинде- 
лей, голсвка снабжена размещенннми в 
корпусе дополнительньми плитами и води- 
лами, одни конць которьх установлень с 
возможностью поворота вокруг приводного 
зала, а другие жестко соединень со шпин- 
дельньми плитами, при зтом зубчатая пере- 
дача ведущей и ведомой шестерен 
вьполнена звольвентно-конической, а вер- 
шинн конусов упомянутьх шестерен на- 
правлень одна навстречу другой, причем 
количество шлиндельньіх плит соответству- 
ет количеству шпинделей. 

    

  

      

  

 


