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АНОТАЦІЯ 

 

Грічковський О. О. Проєктування технологічного процесу виготовлення деталі 

«Болт DIN 931» з використанням розрахункових та графічних модулів САПР : 

кваліфікаційна бакалаврська робота: спец. 131 Прикладна механіка / наук. кер. 

В. В. Свяцький; Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. – Кропивницкий: ЦНТУ, 2025. 34 с. 

Креслеників – разом 3 аркуші формату А1. 

Метою роботи є розробка раціонального технологічного процесу, прогресивного 

оснащення виготовлення деталі «Болт DIN 931».  

Актуальність роботи – розробка технологічного процесу виготовлення деталі «Болт 

DIN 931» способом гарячого штампування відповідно до впливу температури нагрівання 

заготовок на технологічні фактори штампування поковок фланця, аналізу напружено–

деформованого стану поковки та оцінки структури металу.  

Практична цінність роботи: проведено комплексний конструкторсько-

технологічний аналіз деталі; розроблено технологічний процес штампування болта 

DIN 931, виконано розрахунок зусилля преса, проведено комп'ютерне моделювання 

процесу гарячого об'ємного штампування болта DIN 931 з заданою в технологічному 

процесі температурою, проведено аналіз температур, ефективних деформацій та зусиль 

преса, необхідних для здійснення технологічних переходів. 

Ключові слова: технологічний процес, об’ємне штампування, штампове 

оснащення, силовий режим, комп'ютерне моделювання 

 

 

ANNOTATION 

 

Oleksandr Hrichkovskyi. Design of the technological process for manufacturing the part 

"Bolt DIN 931" using computational and graphical CAD modules : qualifying bachelor's thesis: 

speciality 131 Applied mechanics / Scientific supervisor Volodymyr SVIATSKYI : Central 

Ukrainian National Technical University, Kropyvnytskyi, 2025. 34 p.  

Drawings – summary 3 sheets A1 format. 

The purpose of the work is to develop a rational technological process, progressive 

equipment for the manufacture of the part "Bolt DIN 931".  

The relevance of the work is the development of a technological process for the 

manufacture of the part "Bolt DIN 931" by hot stamping in accordance with the influence of the 

temperature of heating the workpieces on the technological factors of stamping flange forgings, 

analysis of the stress-strain state of the forging and assessment of the metal structure.  

Practical value of the work: a comprehensive design and technological analysis of the 

part was carried out; the technological process of stamping a bolt DIN 931 was developed, the 

calculation of the press force was performed, computer modeling of the process of hot 

volumetric stamping of a bolt DIN 931 with a temperature specified in the technological process 

was performed, an analysis of temperatures, effective deformations and press forces necessary 

for technological transitions was performed. 

Keywords: technological process, volumetric stamping, stamping equipment, power 

mode, computer modeling 
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