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АНОТАЦІЯ 

 

 Костянтин ТКАЧЕНКО. Розробка технологічного процесу механічної обробки 

деталі корпус НШ50УК-3-00-02. Кваліфікаційна робота для освітнього ступеня «ба-

калавр»: ЦНТУ, м. Кропивницький, 2024 р. – 59 с. Матеріали презентації 4 креслення. 

 Метою роботи є розробка вдосконаленого технологічного процесу механічної 

обробки деталі корпус НШ50УК-3-00-02, яка входить в склад шестеренного насосу. 

Вдосконалення ґрунтується на основі детального аналізу базового технологічного 

процесу та визначення його недоліків. Також, у роботі аналізуються деталь, метод 

отримання заготовки для неї, використовуваний матеріал. Було здійснено підбір ін-

струментального забезпечення, верстатів, виконано розрахунок припусків та норму-

вання операцій. У конструкторській частині розглянуто різальний інструмент та кон-

трольне пристосування. 

 Актуальність. Шестеренні насоси знайшли широке застосування у різномані-

тній автомобільній, сільськогосподарській та підйомній техніці, отже вдосконалення 

технологічного процесу виготовлення його деталей є актуальною задачею. 

 Практичне значення. На основі проведеного аналізу технологічного процесу 

розроблено рекомендації щодо вдосконалення та раціоналізації технологічного про-

цесу механічної обробки корпусу НШ50УК-3-00-02. Запропоновано конструкцію рі-

зального інструменту та контрольного пристосування. 

 Ключові слова: корпус, шестеренний насос, технологія, фреза, обробка. 
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ABSTRACT 

 

 Kostyantin TKACHENKO. Design of the technological process of mechanical pro-

cessing of the part body NSh50UK-3-00-02. Qualification work for the graduate level 

“Bachelor”: CUNTU, m. Kropyvnytskyi, 2024 – 59 s. Presentation materials 4 drawings. 

 The purpose of the work is the development of an improved technological process 

of mechanical processing of the NSh50UK-3-00-02 body part, which is part of the gear 

pump. The improvement is based on a detailed analysis of the basic technical process and 

identification of its shortcomings. Also, the work analyzes the detail, the method of obtain-

ing the workpiece for it, the material used. Selection of tools, machines was carried out, 

calculation of allowances and normalization of operations was carried out. In the design 

part, the cutting tool and the control device are considered. 

 Topicality. Gear pumps are widely used in a variety of automotive, agricultural and 

lifting equipment, so improving the technological process of manufacturing its parts is an 

urgent task. 

 Practical meaning. Based on the analysis of the technological process, recommen-

dations were developed for the improvement and rationalization of the technological process 

of mechanical processing of the NSh50UK-3-00-02 housing. The design of the cutting tool 

and control device is proposed. 

 Key words: housing, gear pump, technology, cutter, processing. 
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    Документація загальна   
       
    Наново розроблена   

А4  1  Завдання на кваліфікаційну   
    роботу 1  

А4  2 КРБ.ПМ.24.86.000.00.00.00 ПЗ  Пояснювальна записка 56  
       

А1  3 КРБ.ПМ.24.86.100.00.00.00 С2  Схема механічної обробки 1  
       
    Документація   
    по складальним одиницям   
       
    Наново розроблена   
       

А4   КРБ.ПМ.24.86.200.00.00.00  Фреза   
А4   КРБ.ПМ.24.86.300.00.00.00  Пристрій контрольний   

       
    Документація по деталях   
       
    Наново розроблена   
       

А1   КРБ.ПМ.24.86.400.00.00.01  Корпус (заготовка) 1  
       
       
       
       
       
       
     

КРБ.ПМ.24.86.000.00.00.00 ВП      
Зм. Арк. № докум. Підпис  

Розробив Ткаченко К.В.   

Відомість проекту 

Літера Аркуш Аркушів 
Перевірив Апаракін А.Р.      1 1 
    ЦНТУ, 

гр. ПМ(ТМ)-21-3СК 
Н. контр.    
Затвердив Гречка А.І.   
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ЗАТВЕРДЖУЮ 
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 Андрій ГРЕЧКА 
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ЗАВДАННЯ НА КВАЛІФІКАЦІЙНУ РОБОТУ 
ЗА ПЕРШИМ (БАКАЛАВРСЬКИМ) РІВНЕМ ВИЩОЇ ОСВІТИ 

ЗДОБУВАЧА 
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1. Тема роботи: Розробка технологічного процесу механічної обробки деталі 
корпус НШ50УК-3-00-02 
2. Керівник роботи: к.т.н., ст. викл., Антон АПАРАКІН 

3. Строк подання роботи до захисту     «      »  червень 2024 р. 

4. Мета та завдання кваліфікаційної роботи: 
Метою роботи є розробка вдосконаленого технологічного процесу механічної 
обробки деталі корпус НШ50УК-3-00-02, яка входить в склад шестеренного 
насосу. 
Завдання: 
– проаналізувати базовий технологічний процес виготовлення деталі корпус 

НШ50УК-3-00-02, виявити сильні та слабкі риси, запропонувати заходи по 
підвищенню ефективності базового технологічного процесу; 

– провести комплекс робіт по обґрунтованому підбору металорізального 
обладнання, різального інструменту, затискних верстатних пристосувань, 
виконати розрахунки припусків, режимів різання та провести нормування 
операцій; 

– розробити конструкцію різального інструменту та контрольно-
вимірювального пристрою із розробкою конструкторської документації. 
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Завдання 
видав 

Завдання 
прийняв 

РОЗДІЛ 1 Антон АПАРАКІН   
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КАЛЕНДАРНИЙ ПЛАН 
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п/п 

Назва етапів роботи Строк виконання етапів 
роботи 

При-
мітка 

1 ВСТУП Травень 2024 вик. 
2 РОЗДІЛ 1 Травень 2024 вик. 
3  РОЗДІЛ 2 Травень 2024 вик. 
4 РОЗДІЛ 3 Червень 2024 вик. 
5 ВИСНОВКИ Червень 2024 вик. 
6 ДОДАТКИ Червень 2024 вик. 
7 Графічна частина та оформлення Червень 2024 вик. 
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