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Анотація 

Кваліфікаційна робота складається з пояснювальної записки                             

на 55 сторінках та графічної частини на 3 листах формату А1. 

1. Актуальність роботи. Суть роботи полягає у розробці гнучкого 

технологічного процесу механічної обробки для деталі кришка МШ28Д-00-03 з 

використанням сучасного технологічного обладнання. Особлива увага 

приділятиметься застосуванню сучасних верстатів з ЧПК та 

багатоінструментальної наладки для підвищення продуктивності та скорочення 

часу на переналагодження. 

.2. Практична цінність роботи. У даній роботі розроблено гнучкий 

технологічний процес механічної обробки деталі кришка МШ28Д-00-03 з 

використанням сучасного технологічного обладнання. Розроблений маршрут 

забезпечує високу гнучкість виробництва завдяки застосуванню верстатів з ЧПК та 

багатоінструментальної наладки. Це дозволяє швидко переналагоджувати процес 

на випуск модифікацій деталі з мінімальними витратами часу та ресурсів. 

3. Оцінка найбільш важливої суті роботи виконаної роботи.  

У роботі проведено всебічний аналіз точності та технологічності деталей, що 

підлягають механічній обробці. На основі цього аналізу розроблено раціональну 

структуру технологічних операцій для забезпечення необхідної якості поверхонь 

деталей. Усі прийняті в проекті технічні та технологічні рішення ретельно 

обґрунтовані відповідними розрахунками. Зокрема, виконано розрахунки 

припусків на механічну обробку для усунення дефектного шару та забезпечення 

необхідної точності розмірів деталей. Визначено оптимальні режими різання для 

забезпечення продуктивності процесу та стійкості інструменту. Також розраховані 

технічно обґрунтовані норми часу на виконання операцій.Таким чином, у роботі 

комплексно вирішені питання вибору раціональної технології виготовлення 

деталей з урахуванням вимог щодо якості та продуктивності на основі сучасних 

наукових методик проектування технологічних процесів. 

Ключові слова: механічна обробка, припуски, режими різання, нормування 

часу, технологічний процес. 



Annotation 

The qualification work consists of an explanatory note on 55 pages and a graphic 

part on 3 sheets of A1 format. 

1. Relevance of the work. The essence of the work is to develop a flexible 

technological process of machining the part cover MSH28D-00-03 using modern 

technological equipment. Special attention will be paid to the use of modern CNC 

machines and multi-tool setup to increase productivity and reduce changeover time. 

2. Practical value of the work. In this work, a flexible technological process for 

machining the cover part MSH28D-00-03 was developed using modern technological 

equipment. The developed route provides high production flexibility due to the use of 

CNC machines and multi-tool setup. This makes it possible to quickly reconfigure the 

process to produce modifications of the part with minimal time and resources.  

3. Evaluation of the most important essence of the work performed. 

A comprehensive analysis of the accuracy and manufacturability of the parts to be 

machined was carried out. On the basis of this analysis, a rational structure of 

technological operations was developed to ensure the required quality of the parts' 

surfaces. All technical and technological solutions adopted in the project are thoroughly 

substantiated by relevant calculations. In particular, we calculated machining allowances 

to eliminate the defective layer and ensure the required dimensional accuracy of the 

parts. Optimal cutting modes were determined to ensure process performance and tool 

life. Thus, the paper comprehensively addresses the issues of choosing a rational 

technology for manufacturing parts, taking into account the requirements for quality and 

productivity based on modern scientific methods of designing technological processes. 

Key words: machining, allowances, cutting modes, time standardization, 

technological process. 
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