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АНОТАЦІЯ 

 

Савченко М. С.  Технологічне забезпечення виготовлення деталі «Гільза». Кваліфікаційна 

робота для освітнього рівня «бакалавр», спеціальність 131 «Прикладна механіка», ОПП 

«Прикладна механіка»: Центральноукраїнський національний технічний університет, 

Кропивницький, 2024 рік. 

Матеріали презентації – 5 слайдів. 

Об’єктом дослідження є деталь типу «Гільза». Мета роботи – розробка 

технологічного процесу виготовлення деталі «Гільза». У результаті розробки був 

проведений аналіз технологічної деформованості матеріалу, розроблена технологія 

підготовчих операцій та спроектований технологічний маршрут холодного видавлювання 

деталі за допомогою системи кінцево-елементного аналізу механіки і термодинаміки 

процесів деформування матеріалів DEFORM™-3D, підібрані засоби технологічного 

оснащення. 

гільза, деформування, кінцево-елементний аналіз, технологічний процес, 

інструмент 

 

 

ANNOTATION 

 

Mykhailo SAVCHENKO. Technological support for the production of the "Sleeve" part. 

Qualification work for the educational level "Bachelor", specialty 131 "Applied mechanics", 

OPP "Applied mechanics": Central Ukrainian National Technical University, Kropyvnytskyi, 

2024. 

Presentation materials – 5 slides. 

The object of the study is a detail of the "Sleeve" type. The purpose of the work is to 

develop the manufacturing process of the "Sleeve" part. As a result of the development, an 

analysis of the technological deformation of the material was carried out, the technology of 

preparatory operations was developed and the technological route of cold extrusion of the part 

was designed using the system of finite element analysis of the mechanics and thermodynamics 

of the deformation processes of materials DEFORM™-3D, and the means of technological 

equipment were selected. 

sleeve, deformation, finite element analysis, technological process, tool 

 



Зміст 

 

Вступ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5 

1 Аналіз технологічності конструкції деталі . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5 

2 Моніторинг технологічної деформованості матеріалу, що підлягають 

холодному видавлюванню. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

6 

3 Проектування технологічного маршруту. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9 

4 Розробка технології підготовчих операцій ХОШ. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11 

4.1 Очищення поверхні . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  11 

4.2 Попередня та проміжна термообробка  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11 

4.3 Мастильні матеріали та покриття . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13 

5 Визначення розмірів розмірів виробу після холодного 

видавлювання та допусків. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 

13 

6. Вибір технологічного процесу отримання вихідної заготовки. . . . . . . . 16 

7 Проектування технологічного процесу в системі DEFORM™-3D . . . . .  20 

9 Розрахунок та проектування технологічного оснащення . . . . . . . . . . . .  23 

10 Вибір засобів механізації (автоматизації) процесу ХОШ та 

мікропланувальних рішень обладнання . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 

25 

Висновок . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 29 

Перелік літератури . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 30 

Додатки . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 31 

Додаток А. Конструктивно-технологічний аналіз деталі «Гільза» . . .  32 

Додаток Б. Схема для проектування  

технологічного оснащення звротного видавлювання. . . . . . . . . . . . . . . 

 

33 

  

  

  

 




























































