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АНОТАЦІЯ 

 

Годованець М. І. Проєкт автоматизованого штампувального комплексу для 
виготовлення деталі «Кільце». Кваліфікаційна робота освітнього рівня –  бакалавр, 
на правах рукопису.  Спеціальність – 131 «Прикладна механіка», ОПП – 
«Прикладна механіка»,  Центральноукраїнський національний технічний 
університет, кафедра машинобудування, мехатроніки і робототехніки,  
Кропивницький, 2024. – 63 с., 3 табл., 10 рис., список використаних джерел з 19 
найменувань, 3 розділи, 14 підрозділів, 5 додатків, 4 листи кресленників, ф. А1, 9 
слайдів презентації 

 
Темою роботи є проект автоматизованого штампувального комплексу для 

виготовлення деталі «Кільце». Мета роботи – зменшення собівартості деталі 
«Кільце», підвищення якості штампування та його продуктивністі. 

У першому розділі роботи розглядаються аналоги і прототипи деталей 
типу,»Кільце», які виготовляються з листового металу різними галузями 
промисловості. Проаналізовані варіанти технологій їх виготовлення та обраний 
найбільш оптимальний варіант. Розглянуто продуктивне обладнання для реалізації 
обраного варіанту. 

У другому розділі роботи описується процедура розробки технологічного 
процесу, а саме: розрахунок вихідної заготовки, вибір матеріалу, розкрій обраного 
виду прокату, переходи штампування, енерго-силові характеристики процесу, 
розрахунки елементів штампового оснащення, розрахунок продуктивності 
штампування. 

У третьому розділі пропонується проєкт автоматизованого комплексу для 
штампування деталей із стрічки нестандартного компонування. Виконано 
кінематичний, силовий та енергетичний розрахунок базового пресу з 
використанням програми Mathcad. 

Результатом проведеного аналізу та розрахунку технології виготовлення 
деталі «Кільце» стало – удосконалення технологічного процесу, розроблений 
складальний кресленик штампу суміщеної дії з креслениками основних робочих і 
допоміжних деталей  та загальний вид автоматизованого комплексу для 
штампування деталей із стрічки. Застосування даного проекту в реальних умовах 
дозволить зменшити собівартість виготовлення деталей типу «Кільце», підвищити 
якість штампування та його продуктивність. 

Ключові слова: автоматизований комплекс, вирубування, витягування, 
кривошипний прес, стрічка, штамп суміщеної дії, формування 

 

 

 

 



 
 

ANNOTATION 

Hodovanets M. I. Project of an Automated Stamping Complex for the Production 
of the "Ring" Part. Bachelor's Qualification Work, Manuscript. Specialty – 131 "Applied 
Mechanics", Educational and Professional Program – "Applied Mechanics", Central 
Ukrainian National Technical University, Department of Mechanical Engineering, 
Mechatronics, and Robotics, Kropyvnytskyi, 2024. – 63 pages, 3 tables, 10 figures, list 
of references with 19 sources, 3 chapters, 14 sections, 5 appendices, 4 A1-size drawing 
sheets, 9 presentation slides. 

The topic of the work is the project of an automated stamping complex for the 
production of the "Ring" part. The goal of the work is to reduce the cost of the "Ring" 
part, improve stamping quality, and increase productivity.  

The first chapter of the work reviews analogs and prototypes of "Ring" type parts 
made from sheet metal by various industries. The manufacturing technologies of these 
parts are analyzed, and the most optimal variant is selected. Productive equipment for 
implementing the chosen variant is considered.  

The second chapter describes the procedure for developing the technological 
process, including the calculation of the initial blank, material selection, cutting of the 
selected type of rolled stock, stamping transitions, energy-force characteristics of the 
process, calculations of stamping equipment elements, and stamping productivity 
calculation.  

The third chapter proposes a project of an automated complex for stamping parts 
from a non-standard strip layout. Kinematic, force, and energy calculations of the base 
press are performed using Mathcad software.  

The result of the conducted analysis and calculation of the technology for 
manufacturing the "Ring" part is the improvement of the technological process, the 
development of an assembly drawing of a combined-action die with drawings of the main 
working and auxiliary parts, and the general view of the automated complex for stamping 
parts from the strip.  

Keywords: automated complex, punching, drawing, crank press, strip, 
combined-action die, forming 
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