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АНОТАЦІЯ 

Біктіміров Є. О. «Розмірна обробка електричною дугою деталей зі 

складною поверхнею», спеціальність 131 «Прикладна механіка», ОПП - 

«Прикладна механіка», Центральноукраїнський національний технічний 

університет, Кропивницький, 2024 рік. 

Метою роботи є дослідження технологічних характеристик процесу та 

розробка технології для розмірної обробки електричною дугою деталей зі 

складною поверхнею. 

Розроблено технологію для розмірної обробки електричною дугою 

деталей зі складною поверхнею, що дозволити обробляти деталі зі складною 

поверхню організувавши оптимальні гідродинамічні умови обробки. 

Досліджено та описано технологічні характеристики процесу розмірної 

обробки електричною дугою деталей зі складною поверхнею, а саме його 

електричні і гідродинамічні характеристики, та отримано математичні моделі 

продуктивності процесу обробки, шорсткості обробленої поверхні, зносу 

електрода-інструмента та міжелектродного зазору. 

розмірна обробка електричною дугою, електроерозійна обробка, 

складна поверхня, електрод-інструмент, технологічні характеристики 

процесу розмірної обробки електричною дугою 

 

ANNOTATION 

BIKTIMIROV YEVHENII. "Dimensional electric arc machining of parts 

with complex surfaces", specialty 131 "Applied Mechanics", EP - "Applied 

Mechanics", Central Ukrainian National Technical University, Kropyvnytskyi, 

2024.  

The aim of the work is to study the technological characteristics of the 

process and develop a technology for dimensional processing of parts with a 

complex surface by electric arc.  

A technology for dimensional processing of parts with a complex surface by 

electric arc has been developed, which allows processing parts with a complex 

surface by organizing optimal hydrodynamic processing conditions.  

The technological characteristics of the process of dimensional processing of 

parts with a complex surface by electric arc have been studied and described, 

namely its electrical and hydrodynamic characteristics, and mathematical models 

of the productivity of the processing process, the roughness of the processed 

surface, wear of the electrode-tool and the interelectrode gap have been obtained.. 

dimensional processing by electric arc, electrical discharge machining, 

complex surface, electrode-tool, technological characteristics of process of 

dimensional processing by electric arc. 
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ВСТУП 

Актуальність теми. Підвищення енергоефективності та 

продуктивності при обробці деталей з важкооброблюваних металів стає все 

більш актуальним у зв’язку із ростом цін й зменшенням лімітів на 

енергоносії для більшості машинобудівних підприємств. Як доведено у 

працях таких відомих вчених як Б. Р Назаренка, Н. І. Назаренко, Б. Н. 

Золотих, А. С. Зінгермана, Б. Г. Гуткіна, А. Л. Лівшиця, В. І Носуленка, М. 

Zhang, електрофізичні і, зокрема, електроерозійний метод обробки 

дозволяють значно підвищити продуктивність та енергоефективність 

виготовлення складних за формою деталей з твердих металів і їх сплавів. 

Одним із найбільш перспективних високопродуктивних методів 

електроерозійної обробки є спосіб розмірної обробки металів електричною 

дугою (РОД) [1], який відомий за роботами Носуленка В. І. РОД забезпечує 

значно більшу продуктивність обробки (в 5...10 разів) і менші витрати 

електроенергії (в1,5..2 рази), ніж електроіскрова або електроімпульсна 

обробка.  

Особливістю способу РОД є необхідність забезпечення в зоні обробки 

оптимальні гідродинамічні умови течії робочої рідини, що стискають 

електричну дугу для розмірної обробки. 

Проте, при обробці складних поверхонь електрод інструментом 

традиційної форми в зоні обробки не можливо створити оптимальні умови 

течії робочої рідини, в наслідок чого у зоні обробки утворюється електрична 

дуга за своїми характеристиками наближена до звичайної зварювальної дуги, 

що не може виконувати розмірної обробки. 

Таким чином робота спрямованих на розробку технології виготовлення 

деталей складної форми є актуальним науково-прикладним завданням, що 

дозволить більш широко застосовувати процес РОД у виробництві 

різноманітних деталей. 
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Мета роботи: дослідження технологічних характеристик процесу та 

розробка технології для розмірної обробки електричною дугою деталей зі 

складною поверхнею. 

Задачі дослідження:  

1. Аналіз технологічних можливостей, переваг і недоліків способу РОД  

та визначення меж його раціонального застосування;  

2. Дослідження особливостей формування оптимальних 

гідродинамічних умов обробки деталей зі складною поверхнею. 

3. Розробка технології обробки деталей зі складною поверхнею;  

4. Визначення впливу фізико-технологічних характеристик процесу 

РОД, на його кількісні та якісні показники. 

Практичне значення отриманих результатів 

Досліджено та описано вплив технологічних характеристик процесу 

РОД на його якісні  та кількісні показники, що дозволить отримувати деталі 

заданих розмірів з необхідною якістю обробленої поверхні. 

Запропоновано та розроблено технології для розмірної обробки 

електричною дугою деталей зі складною поверхнею, що дозволить 

підвищити якість виготовлення деталей способом РОД та розширити його 

технологічні можливості. 

Особистий внесок здобувача 

Постановка мети і задач досліджень; дослідження особливостей 

формування оптимальних гідродинамічних умов обробки деталей зі 

складною поверхнею; експерементальні дослідження технологічних 

характеристик процесу РОД, та аналіз отриманих результатів. 

Апробація результатів та публікації. 

Брав участь у LVІІІ науково-технічна конференція 

здобувачів вищої освіти за результатами якої опубліковано 1 тези у збірнику 

тез доповідей здобувачів вищої освіти LVІІІ науково-технічної конференції 

«Наука виробництву, 2024» за підсумками проведення «Дня науки – 2024». 




























































































































