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(57) Привід фрезувального верстата, який містить
ланцюги формоутворення, зі встановленим в лан-

цюзі головного руху передавальним механізмом,
з'єднаним з затискним пристроєм, який
відрізняється тим, що передавальний механізм
містить несамогальмівну гвинтову передачу, веде-
ний елемент якої в осьовому напрямку спирається
на поршень циліндра, заповненого пдропластом, а
циліндр з'єднаний з проставкою затискного при-
строю, розташованою між корпусом пристрою і
заготівкою

Корисна модель відноситься до галузі маши-
нобудування, а саме до металоріжучих верстатів

Відомий привід фрезувального верстата, що
містить кінематичний ланцюг головного руху і по-
дачі із встановленим в кінематичному ланцюзі го-
ловного руху передаточним механізмом, який
кінематичне зв'язаний з затискним пристроєм [1]

Недоліком аналога є те, що він надто склад-
ний і не вирішує завдання управління
підсилювачем затиску заготівки в функції техно-
логічного навантаження, що призводить до зни-
ження надійності закріплення і точності обробки
при використанні надлишкової сили закріплення
заготівки

В основу корисної моделі поставлено задачу
спрощення конструкції, зниження деформації заго-
тівки та підвищення точності обробки

Поставлена задача вирішується завдяки тому,
що в приводі фрезувального верстату, який
містить кінематичні ланцюги формоутворення зі
встановленим в ланцюзі головного руху переда-
точним механізмом, що з'єднується з затискним
пристроєм, міститься несамогальмівна гвинтова
передача, ведений елемент якої, в осьовому на-
прямку спирається на поршень циліндра, заповне-
ного пдропластом, а циліндр з'єднано з простав-
кою затискного пристрою, розташованою між кор-
пусом пристрою і заготівкою

Цей зв'язок забезпечує зміну зусилля затиску
в функції сил різання та зусилля затиску, що доз-
воляє мати оптимальне співвідношення сили
різання і затискного зусилля Тому при виборі ве-
личини сили затиску можна забезпечити

стабільний коефіцієнт запасу в будь-яких умовах
обробки і в тому числі при максимальному зро-
станні сил різання, що зв'язані з максимальним
збільшенням припуску і механічних властивостей
обробляємого матеріалу

Схема привода верстата представлена на
графічних матеріалах

Привід верстата містить кінематичний ланцюг
головного руху, що включає в себе двигун 1, вали
2 і 3, шпіндель 4, встановлюєм' на валах шестерні
5, 6, 7, 8, 9 і 10, передавальний механізм, що
містить несамогальмівну гвинтову передачу 11 -
12 ведений елемент, якої у вісьовому напрямку
спирається на поршень 13, циліндра 14 Циліндр
14 з'єднується з проставкою 15 затискного при-
строю 16, за допомогою трубопроводу 17
Кінематичний ланцюг головного руху розміщується
в корпусі 18 верстату На столі 19 верстату
закріплено затискний пристрій 16 Заготівка що
обробляється 20, встановлюється на базові еле-
менти пристрою і закріплюється гвинтом з хвосто-
виком 21 Кінематичний ланцюг подачі має окре-
мий електродвигун 22 і розміщюється в консолі 23
верстату Обробка заготівки ведеться фрезою 24

Привід фрезувального верстата працює на-
ступним чином Заготівка, що оброблюється 20,
встановлюється і закріплюється гвинтовим ме-
ханізмом затискного пристрою При цьому забез-
печується притискання заготівки з силою Р1, яка
повинна забезпечувати стійке положення заготівки
в затискному пристрої Потім вмикається привід
верстата, який в ВІДПОВІДНОСТІ З настройкою забез-
печує фрезі 24 і столу верстата рухи формоутво-
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рення фрезі обертальний рух, а столу поступаль-
ний рух подачі Починається процес обробки

Обертання від електродвигуна 1 передається
на вал 2, звідки через одну з передач 7-5 або 8-6
передається на вал 3. Вал 3 з'єднаний з переда-
точним механізмом Обертання передається на
несамогальмівну гвинтову передачу 11 - 1 2 і шес-
терню 9, яка передає обертання шестерні 10,
закріпленій на шпінделі 4

Кінематичний ланцюг подачі має окремий
електродвигун 22, від якого рух подачі отримує
стіл 19

В процесі обробки збільшується крупний мо-
мент на фрезі і в кінематичному ланцюзі головного
руху. Одночасно збільшується крупний момент в
несамогальмівній гвинтовій передачі 11-12 пере-
даточного механізму. Ведений елемент гвинтової
передачі, в осьовому напрямку спирається на
поршень 13 циліндра 14, заповненого

пдропластом, а циліндр 14 - передає силу Р, яка
змінюється в функції крутного моменту наванта-
ження в ланцюзі головного руху, до проставки 15
затискного пристрою 16, розташованої між корпу-
сом пристрою і заготівкою Сила Р додатково за-
тискає встановлену в затискному пристрої 16 за-
готівку 20. Зниження навантаження кінематичного
ланцюга викличе зменшення вказаної сили.

Таким чином, проходить автоматичне
управління зусиллям затиску в функції сил
різання, що дозволяє стабілізувати
співвідношення сили різання і сили затиску Це
підвищує надійність закріплення при одночасному
зниженні зусилля затиску. Таке управління зусил-
лям затиску призводить до підвищення точності
обробки та зниження деформації заготівки

Привід верстата може знайти широке застосу-
вання в фрезувальних верстатах, на яких оброб-
ляються заготівки невисокої жорсткості.
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