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АНОТАЦІЯ 
 

 Харкевич О. Ю. Конструкторсько-технологічне забезпечення виготовлення деталі 
рамка : кваліфікаційна бакалаврська робота: спец. 131 Прикладна механіка / наук. кер. В. Я. 
Мірзак; Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. – Кропивницкий: ЦНТУ, 2025. 36 с. 
 Креслеників – разом 3 аркуші формату А1. 
 Метою роботи є розробка раціонального технологічного процесу та прогресивного 
оснащення для виготовлення деталі «Рамка». 
 Актуальність роботи полягає у пошуку раціонального балансу між конструктивною 
складністю оснащення і його продуктивністю в умовах серійного виробництва з 
використанням універсального пресового обладнання. 

В роботі виконано конструктивно-технологічний аналіз деталі; проаналізувано 
варіанти процесів штампування типових деталей; виконано розкрій листового прокату з 
визначенням показників його ефективності; розраховано силовий режим за операціями 
штампування та вибрано обладнання; визначено норми часу за операціями листового 
штампування; розроблено карту технологічного процесу; спроектовано оснащення для 
листового штампування деталі «Рамка». 
 Ключові слова: листове штампування, технологічний процес, вирубування, 
пробивання, силовий режим, штампове оснащення 

ANNOTATION 
 

 Oleksii KHARKEVYCH. Design and technological support for the manufacture of frame 
part. Qualification work for the educational level "Bachelor", specialty 131 Applied mechanics / 
Scientific supervisor Volodymyr MIRZAK : Central Ukrainian National Technical University,  
Kropyvnytskyi, 2025. 38 p.  

Drawings – a total of 3 sheets of A1 format. 
The aim of the work is to develop a rational technological process and progressive tooling for 
manufacturing the "Frame" part. 

The relevance of the study lies in finding a reasonable balance between the structural 
complexity of the tooling and its productivity under conditions of batch production using universal 
press equipment. 

The work includes a design and technological analysis of the part; an overview of stamping 
process options for typical parts; sheet metal layout with calculation of efficiency indicators; 
calculation of force parameters for stamping operations and equipment selection; determination of 
time standards for sheet stamping operations; development of the technological process chart; and 
design of the tooling for sheet metal stamping of the "Frame" part. 

Keywords: sheet metal stamping, technological process, blanking, punching, force 
parameters, stamping tooling 
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