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АНОТАЦІЯ 
Биченко О. С. «Розмірна обробка електричною дугою робочих деталей 

штампу», спеціальність 131 «Прикладна механіка», ОПП - «Прикладна 
механіка», Центральноукраїнський національний технічний університет, 
Кропивницький, 2025 рік. 

Метою роботи є дослідження технологічних характеристик процесу та 
розробка технології для розмірної обробки електричною робочих деталей 
штампу. 

Розроблено технологію для розмірної обробки електричною дугою 
робочих деталей штампу, перевірено можливість виготовлено робочих 
деталей розділового штампа із забезпеченням необхідної якості і точності 
обробки. 

Досліджено та описано технологічні характеристики процесу розмірної 
обробки електричною дугою робочих деталей штампу, а саме його 
електричні і гідродинамічні характеристики, та отримано математичні моделі 
продуктивності процесу обробки, шорсткості обробленої поверхні, зносу 
електрода-інструмента та міжелектродного зазору. 
розмірна обробка електричною дугою, електроерозійна обробка, робочі деталі 
штампа, електрод-інструмент, технологічні характеристики процесу розмірної 
обробки електричною дугою 

 

ANNOTATION 
BYCHENKO OLEKSANDR. "Dimensional processing of working parts of 

a stamp using an electric arc", specialty 131 "Applied Mechanics", EP - "Applied 
Mechanics", Central Ukrainian National Technical University, Kropyvnytskyi, 
2025.  

The purpose of the work is to study the technological characteristics of the 
process and develop a technology for dimensional processing of working parts of a 
stamp using an electric arc. 

A technology for dimensional processing of working parts of a die by 
electric arc has been developed, and the possibility of manufacturing working parts 
of a dividing die with the required quality and accuracy of processing has been 
tested. 

The technological characteristics of the process of Dimensional processing 
of working parts of a stamp using an electric arc have been studied and described, 
namely its electrical and hydrodynamic characteristics, and mathematical models 
of the productivity of the processing process, the roughness of the processed 
surface, wear of the electrode-tool and the interelectrode gap have been obtained. 
dimensional processing by electric arc, electrical discharge machining, working 
parts of a stamp, electrode-tool, technological characteristics of process of 
dimensional processing by electric arc. 
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ВСТУП 

Актуальність теми. Все частіше листові деталі, які раніше виготовляли 

штампуванням в розділових штампах, виготовляють методами плазмового і 

лазерного різання. Проте зазначені технології є ефективними в одиничному і 

дрібносерійному виробництві. На виробництвах де превалює крупносерійне і 

масове виробництво такі деталі економічно ефективніше виготовляти 

штампуванням в розділових штампах.  

Виготовлення розділових штампів є трудомістким і вартісним, а також 

потребує залучення до їх виготовлення висококваліфікованих спеціалістів. 

Значну вартість у виготовленні штампа вносить виготовлення його робочих 

деталей (пуансонів, матриць), які, зазвичай, виготовляють з легованих 

вуглецевих сталей. Зазвичай такі деталі виготовляють механічною обробкою 

з подальшою слюсарною підгонкою. Що вимагає значних матеріальних 

витрат і значних витрат часу. 

Для зниження вартості виготовлення розділових штампів необхідно 

застосувати технології, які дозволять виготовляти їх робочі деталі з 

найвищою економічною ефективністю. 

Широкого розповсюдщення для виготовлення робочих деталей 

розділових штампів набули процеси електроерозійної (електроіскрової та 

електроімпульсної) обробки. В порівняно з механічною обробкою процеси 

електроерозійної обробки забезпечують більш високу економічну 

ефективність виготовлення таких деталей без подальшої слюсарної доводки. 

Основним недоліком електроіскрової обробки є порівняно невисока 

продуктивність обробки. 

Альтернативою процеси електроіскрової та електроімпульсної обробки 

є спосіб розмірної обробки електричною дугою (РОД), який дозволяє 

підвищити продуктивність в 5-10 разів [1], і отримати робочі деталі 

розділових штампів з високими показниками економічної ефективності 

необхідних точності і якості обробленої поверхні.  



 7 

Для застосування процесу РОД при виготовленні робочих деталей 

штампів необхідно виявлення закономірностей між технологічними 

характеристиками процесу РОД та якісними показниками поверхні робочих 

деталей штампів та зазору між ними, а також перевірити можливість 

виготовити сряжених пар робочих деталей. 

Таким чином робота спрямованих на розробку технології виготовлення 

робочих деталей розділових штампів є актуальним науково-прикладним 

завданням, що дозволить більш широко застосовувати процес РОД в 

інструментальному виробництві. 

 

Мета роботи: дослідження технологічних характеристик процесу та 

розробка технології для розмірної обробки електричною дугою робочих 

деталей штампа. 

 

Задачі дослідження:  

1. Аналіз технологічних можливостей, переваг і недоліків способу РОД  

та визначення меж його раціонального застосування;  

2. Розробка технології обробки деталей робочих деталей штампа;  

3. Визначення впливу фізико-технологічних характеристик процесу 

РОД, на його кількісні та якісні показники. 

 

Практичне значення отриманих результатів 

Досліджено та описано вплив технологічних характеристик процесу 

розмірної обробки електричною дугою на його якісні  та кількісні показники, 

що дозволить отримувати робочі деталі штампа заданих розмірів з 

необхідною якістю обробленої поверхні. 

Запропоновано та розроблено технології для розмірної обробки 

електричною дугою робочих деталей штампа, що дозволить підвищити якість 

виготовлення деталей штампа способом РОД та розширити його технологічні 

можливості. 
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