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АНОТАЦІЯ 

 

Лісовий О. О. Проект кривошипного кувально-штампувального пресу : 

кваліфікаційна бакалаврська робота: спец. 131 Прикладна механіка / наук. кер. 

В. В. Свяцький; Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. – Кропивницкий: ЦНТУ, 2026. 41 с. 

Креслеників – разом 3 аркуші формату А1. 

Метою роботи є проєктний та перевірочний розрахунок механічного преса, основні 

кінематичні, силові та енергетичні параметри його роботи, вибір елементів приводу, 

муфти, гальма, електродвигуна і маховика, а також рішення щодо автоматизації роботи 

пресового обладнання. 

Актуальність роботи: важливим завданням сучасного проєктування пресового 

обладнання є забезпечення необхідної продуктивності при мінімальних енергетичних 

витратах, високій довговічності вузлів та дотриманні вимог безпеки праці, у зв’язку з цим 

дослідження та розрахунок механічного преса з вибором його основних вузлів і 

розробкою елементів автоматизації є актуальним завданням для сучасного 

машинобудування. 

Практична цінність роботи: побудувано та проаналізувано кінематичну схему 

преса, проведено розрахунок головного вала та пневмофрикційної муфти на міцність і 

працездатність, проведено розрахунки гальмівного пристрою та перевірено його 

працездатність у заданих умовах експлуатації, виконані енергетичний розрахунок преса та 

визначені необхідні параметри приводу, розроблено пропозиції щодо автоматизації 

роботи преса з метою підвищення продуктивності, надійності та безпеки його 

експлуатації.  

Ключові слова: кривошипний кувально-штампувальний прес, кінематична 

схема, розрахунок міцності, енергетичний розрахунок, автоматизація 

 

ANNOTATION 

 

Oleksandr LISOVYI. Project of a crank forging and stamping press : qualification work 

for the educational level "Bachelor", specialty 131 Applied mechanics / Scientific supervisor 

Volodymyr SVIATSKYI : Central Ukrainian National Technical University, Kropyvnytskyi, 

2026. 41 p.  

Drawings – summary 3 sheets A1 format. 

The purpose of the work is the design and verification calculation of a mechanical press, 

the main kinematic, power and energy parameters of its operation, the selection of drive 

elements, clutch, brake, electric motor and flywheel, as well as solutions for automating the 

operation of press equipment. 

Relevance of the work: an important task of modern design of press equipment is to 

ensure the necessary productivity with minimal energy consumption, high durability of 

components and compliance with occupational safety requirements, in this regard, the study and 

calculation of a mechanical press with the selection of its main components and the development 

of automation elements is a relevant task for modern mechanical engineering. 

Practical value of the work: the kinematic scheme of the press was built and analyzed, the 

strength and efficiency of the main shaft and the pneumatic friction clutch were calculated, the 

brake device was calculated and its efficiency was checked under the specified operating 

conditions, the energy calculation of the press was performed and the necessary drive parameters 

were determined, proposals were developed for automating the operation of the press in order to 

increase the productivity, reliability and safety of its operation. 

Keywords: crank forging and stamping press, kinematic scheme, strength 

calculation, energy calculation, automation 
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