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Анотація 

 

Валентин ОЛІШЕВСЬКИЙ. Розробка технологічного процесу механічної 

обробки кришки задньої МП90Б-01.003. Кваліфікаційна робота для освітнього 

ступеня «бакалавр»: спец. 131 Прикладна механіка / наук. кер. О. І. Скібінський; 

Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. - Кропивницький: ЦНТУ, 2024. 69 с. 

 

Метою роботи є: розробка технологічного процесу механічної обробки деталі 

кришка задня на основі базового технологічного процесу шляхом його 

раціоналізації.  

В роботі виконано: опис деталі та її службового призначення, аналіз точності 

та технологічності; аналіз матеріалу деталі та способу виготовлення заготовки; 

аналіз базового технологічного процесу виготовлення деталі, визначено його 

переваги та недоліки, розроблено раціоналізований технологічний процес, 

вибрано металорізальні верстати, затискні, допоміжні та контрольні пристрої, 

розраховано припуски, режими різання та норми часу; спроектовано заготовку та 

схеми механічної обробки. 

Актуальність роботи: підвищення продуктивності та зменшення собівартості 

виготовлення деталі за рахунок удосконалення технологічного процесу 

автоматизація виробництва шляхом застосування сучасних верстатів з числовим 

програмним управлінням (ЧПУ). 

Практичне значення: розроблено удосконалений технологічний процес 

виготовлення деталі кришка задня. 

Ключові слова: технологічний процес, кришка задня, верстат з ЧПУ, 

удосконалення. 
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Annotation 

 

Valentyn OLISHEVSKY. Development of the technological process of mechanical 

processing of the back cover MP90B-01.003. Qualification work for the educational level 

"Bachelor", specialty 131 Applied mechanics / Scientific supervisor O. I. Skibinskyі: 

Central Ukrainian national technical university. – Kropyvnytskyi: CUNTU, 2024. 69 p. 

 

The purpose of the work is: development of the technological process of mechanical 

processing of the back cover part on the basis of the basic technological process by means 

of its rationalization. 

The work includes: a description of the part and its purpose, an analysis of accuracy 

and manufacturability; an analysis of the part material and the method of manufacturing 

the workpiece; an analysis of the basic technological process for manufacturing the part, 

its advantages and disadvantages were identified, a rationalized technological process was 

developed, metal-cutting machines, clamping, auxiliary and control devices were 

selected, allowances, cutting modes and time standards were calculated; the workpiece 

and machining schemes were designed. 

Relevance of the work: increasing productivity and reducing the cost of 

manufacturing parts by improving the technological process and automating production 

through the use of modern machine tools with numerical program control (CNC). 

Practical significance: an improved technological process for manufacturing the back 

cover part has been developed. 

Keywords: technological process, back cover, CNC machine tool, improvement. 

 



Центральноукраїнський національний технічний університет 

Механіко-технологічний факультет 

Кафедра «Машинобудування, мехатроніки і робототехніки» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПОЯСНЮВАЛЬНА ЗАПИСКА 

до кваліфікаційної роботи на тему: 
 

«Розробка технологічного процесу механічної обробки кришки задньої 

МП90Б-01.003. 

Development of the technological process of mechanical processing of the back 

cover MP90B-01.003.» 

 

КРБ.ПМ.24.82.100.00.00.00 ПЗ 

 

 

 

 

Виконав здобувач вищої освіти 3ск 

курсу групи ПМ(ТМ)-21-3СК 

ОПП «Комп’ютерний інжиніринг 

технологій, робототехніка і 3D-друк» 

спеціальності 131 «Прикладна механіка» 

__________ Валентин ОЛІШЕВСЬКИЙ 

 

 

Керівник роботи к.т.н., доцент 

__________  Олександр СКІБІНСЬКИЙ 

 

 

 

 

 

 

 

Кропивницький – 2024 



6 

 

Зміст 

Вступ…………………………………………………………………………7 

1 Загальна частина.......................................................................................8 

1.1 Характеристика деталі кришка задня ………….…...………………8 

1.2 Характеристика виробничої програми………………………………10 

1.3 Визначення типу виробництва…………………………………….…10 

2 Технологічна частина................................................................................13 

2.1 Аналіз технологічності та точності деталі ..…………………….…13 

2.2 Аналіз діючого технологічного процесу……………………….  …16 

2.3 Вибір заготовки і способу її виготовлення.…………….…………..19 

2.4 Вибір методів обробки поверхонь деталі ……..…………….………21 

2.5 Розробка маршруту виготовлення деталі…………………….…   …23 

2.6 Вибір технологічних баз....……………………………………………25 

2.7 Розробка структури технологічних операцій і вибір 

обладнання для їх здійснення.......................................................................25 

2.8 Вибір затискних пристроїв……………………………………………48 

2.9 Вибір ріжучих інструментів.................................................................48 

2.10 Вибір вимірювальних пристроїв та інструментів………..…………51 

2.11 Визначення припусків та операційних розмірів……….……………54 

2.12 Визначення режимів різання…………………………………………61 

2.13 Технічне нормування операцій………………………………………65 

Висновки……………………………………………………………………...67 

Список використаних джерел.......................................................................69 
































































































































