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Анотація 

 Анна КРАВЧУК. Розробка оснащення для виготовлення деталі 

«Кришка» : кваліфікаційна бакалаврська робота : спец. 131 Прикладна 

механіка / наук. кер. В. М. Шмельов ; Центральноукраїн. нац. техн. ун-т. - 

Кропивницький : ЦНТУ, 2026. 45 с. 

 Кресленників – разом 3 аркуші формату А1. 

 Метою роботи є розробка оснащення для виготовлення деталі 

«Кришка» спрямованого на підвищення ефективності виробничого процесу 

та зниження витрат матеріальних і трудових ресурсів. 

У ході виконання роботи проведено комплекс інженерних розрахунків, 

зокрема визначено геометричні параметри заготовки на всіх технологічних 

переходах штампування. Виконано розрахунок раціонального розкрою 

металопрокату з метою мінімізації відходів матеріалу. Окремо здійснено 

розрахунок технологічних зусиль для кожної операції штампування, що 

дозволило обґрунтувати вибір обладнання та конструктивних елементів 

штампового оснащення. На основі отриманих результатів розроблено 

конструкції технологічного оснащення для виготовлення деталі «Кришка», а 

також виконано технічне нормування виробничого процесу. 

 Практичне значення роботи полягає у розробці удосконаленого 

технологічного процесу виготовлення деталі «Кришка» та створенні 

конструкцій спеціалізованого штампового оснащення. Запропоновані 

рішення забезпечують підвищення продуктивності виробництва, зменшення 

витрати матеріалів і трудомісткості операцій, що в підсумку дозволило 

знизити собівартість виготовлення деталі. 

 Ключові слова: штамп, пуансон, матриця, пуансон-матриця, кришка, 

переходи штампування, технологічний процес. 

 

 

 

 



Annotation 

 Anna KRAVCHUK. Development of equipment for the manufacture of  the 

"Lid" : qualifying bachelor's thesis: speciality 131 Applied mechanics / scientific 

director V. M. Shmelov; Central Ukrainian National Technical University - 

Kropyvnytskyi: CUNTU, 2026. 45 р. 

 Drawings - a total of 3 sheets of A1 format. 

 The purpose of the work is to develop equipment for the manufacture of the 

―Lid‖ part aimed at increasing the efficiency of the production process and 

reducing the cost of material and labor resources. During the work, a set of 

engineering calculations was carried out, in particular, the geometric parameters of 

the workpiece were determined at all technological transitions of stamping. A 

calculation of rational cutting of rolled metal was performed in order to minimize 

material waste. A separate calculation of technological efforts was performed for 

each stamping operation, which allowed to justify the choice of equipment and 

structural elements of the stamping equipment. Based on the results obtained, 

designs of technological equipment for the manufacture of the ―Lid‖ part were 

developed, and technical standardization of the production process was also 

performed.  

 The practical significance of the work lies in the development of an 

improved technological process for the manufacture of the ―Lid‖ part and the 

creation of designs of specialized stamping equipment. The proposed solutions 

provide increased production productivity, reduced material consumption and labor 

intensity of operations, which ultimately allowed to reduce the cost of 

manufacturing the part. 

   Key words: stamp, punch, matrix, punch-matrix, lid part, transitions of 

stamping, technological process. 
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