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(54) СПОСОБ СБОРКИ 

(57) Изобретение относится к машинострое- 

нию и может быть использовано в автомати- 

ческих сборочных устройствах. Цель 

изобретения — расширение технологиче- 

ских возможностей за счет получения требу- 

  

емого межцентрового расстояния между 
втулками при их установке в корпус. Плита 
1 размещается на столе 2, а детали - втулки 
Зи 4- в схватах 5 и 6 манипуляторов 7 и 8. 
Измеряют расстояние между отверстиями в 
плите 1, вращают втулки 3 и 4 в пративопо- 
ложных направлениях и контролируют отно- 
сительные биения их наружной и 
внутренней поверхностей. Результаты из- 
мерений суммируют. сравнивают с эталон- 
ным сигналом, а при совпадении их 
отключают приводы поворота схватов 5 и 6 
и устанавливают втулки 3 и 4 в отверстия 
плиты 1. 2 ил. 
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Изобретение относится к машиностро- 
ению и может быть использовано в автома- 
тических сборочных устройствах. 

Целью изобретения является расшире- 
ние технологических возможностей за счет 
возможности получения требуемого меж- 
центрового расстояния между втулками при 
их установке в корпус. 

На фиг.1 изображены собираемые дета- 
ли; на фиг.2 — блок-схема измерения отно- 
сительно положения поверхностей втулок. 

Корпусную деталь - плита 1 размешают 

на столе 2, аустанавливаемые детали - втул- 
ки Зи 4- в схватах соответственно 5 и 6 
манипуляторов 7 и 3. Затем измеряют рас- 
стояние А (фиг.2) между отверстиями в пли- 
те 1 и сообщают втулкам 3 и 4 вращение в 
противоположных направлениях. При этом 
контролируют относительные биения на- 
ружной и внутренней поверхностей у вту- 
лок. 

Результаты измерений суммируют в ус- 
тройстве 9 и сравнивают в устройстве 10 с 

эталонным (порогозым)} сигналом, зыраба- 
тываемым устройством 11 и соответствую- 
щим оптимальному расстоянию между 
центрами отверстий во втулках Зи 4 с уче- 
том расстояния А. При совпадении сигналов 
от устройств 9 и 11 устройство 12 отключает 
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приводы 13 и 14 поворота схватов 5 и 6, 
после чего втулки 3 и 4 устанавливаются в 
отверстия плиты 1, 

Таким образом обеспечивается требуе- 
мое межцентровое расстояние между от- 
зерстиями в собранном узле. 

Формула изобретения 
Способ сборки преимущественно дата- 

лей типа корпус и втулки, при котором каж- 

дую втулку ориентируют в окружном 
напразлении относительно отверстия в кор- 
пусе, одновременно контролируя относи- 

тельное положение сопрягаемых 
поверхностей, а после достижения требуе- 
мого положения втулки относительно отвер- 
стия в корпусе ее устанавливают в 

указанное отверстие, отличающийся 
тем, что, с целью расширения технологиче- 
ских возможностей, втулки ориентируют 
одновременно, поворачивая в противопо- 
ложных направлениях, и дополнительно 
контролируют относительное положение 

наружной и внутренней цилиндрических 
поверхностей втулок, а также межцентро- 

вое расстояние между отверстиями во 
втулках, причем втулки устанавливают в 
корпус при достижении требуемого меж- 

центрового расстояния, 
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