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(ОТ) 1 інструмент для обробки зубчастих когіс.
тпозамоитроїдних циклодальних передач внтрім-
кого зачеплення, профі
бвідчими (ом. екадистант  позацентрдних
оцилоїд збо цакових коліс позацентрідних
фклогдальних цехових. передач. внутрішнього.
жменя, пробі моих окреслені дугами вола,
івконаниі у вигтаді довбача. в основу профілю.
ами зубаіврізі якого покладено окодиєтанту.
іозасвнтроілної епцинлоїди, який відрізняється.
Тим. що Пнструментмає дим зуб, різалька юомка.
умого складаються формоутверюючої частини,
Профль якої відповідає ропуюлй 1цчастині
відктанти. впіцалоїди. що. визначає. профіль

Винахід відноситься до галузі металообробки
може бути використаним у виробничтві зубчастик
коліс просрліяммиокреслені опачаючими СьйСТ.
а вкидистант позацентроїдних епіциклод,

Відомий інструмент для обробии зубчастих о-/

 

дж на витуклих 1 ввечутих ділянках рі, що.
ірнасдйть до зниження. точиості обробки вкаслі-

зубчастого колеса. позацентрбідної шикаідально
ередаі внутрішнього. заниплення або позацен
троїдної вгіциклюїдальної цанової передачі внут.
зішнихо зачоплення та примих пні. дотичних до
Іотуклої частими вквідистанті епішиклоіди вказано.

лює В з радіус центроїди оброблюваного колеса;
Я радію ділильного ка оброблюваного коле.
а. в - вкснтрикитет позацентроідноїциклоіда-
льної передані внутрішнього зачеплення або ло-
зацеитроїдної впациклодальної нової передачі
нурінього зачепленні; гро хільість зу
'бівнок оброблюваного колеса; у - ціле чисто

док різних пружних віджиміз в зачепленні інстру:
мент - оброблюєме зубчасте колесо, а також до.
Затирання, оброблюємих товержома Край лоб
иникають складномі в озжащамні іструента
"прогресманими різальними валоралам.

"В основу винаходу. поставлена задана підви
щення точності обробки.

"Філю із вилуклог у ввінутиі
ут переміщення, який відповідає точкам пе-

уреходу квідистантного епізалодальному. профі.
1тю і випухлого у ввінутий, визначаємо по фор-
миті
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чі іпн
де Я - радує центроїди обробюємого ноле-

іа Я» 2 радуо діпильного кола оброблюємого
олеся є вюдтраєтет передам позацентро
(дного еліцинлоідального зачелления з - Клькть.
зубців оброблюсмого колеса; г іле число.
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Ченці
зані

тя Як з редус кола,яко утворює вквідистамт.
ий епінилоїдальному проділ. дорівнює радіусу.
маки для передачпозацентроїдного впішиклоідаєпоки анузвання г раціентра
оиклодального жолеса, Хом У
(координати точок перекоду Т епішиклоїдального.
трофілю 5 в витуклого  ввізутий
Же етаМАвдо
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Хут о маквартааилю дотик до орку

т.

клі

Задні кути утворюються шляхом нахилу різа-
ільного бломемта  доржавці ка необідний ву.

інструмен "для. виотовлєння, кає
приклад, вювих холі позацентроїдних цежовиа.
бмиклюідальних перодач внутрішнього зачеллан.
та спряжених коліс позацртроідних епіцилої
бальних переця.

'Внонан формсутворюючої частини істру-
лента У фораї обмеженоїкривої постійного знаку
хривиуни дає можливість підвищити точність 06
зроби та опостити інструмент, Кім того стру.
мент можна осмастити прогресивними разалними
матеріалам. що дасть змоку застосовувати під
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