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Лагода О. М.  Підвищення продуктивності та якості виготовлення деталі «Втулка» 

в умовах серійного виробництва. Кваліфікаційна робота для освітнього рівня «бакалавр», 

спеціальність 131 «Прикладна механіка», ОПП «Комп'ютерний інжиніринг технологій, 

робототехніка і 3D друк»: Центральноукраїнський національний технічний університет, 

Кропивницький, 2024 рік. 

Матеріали презентації – 4 слайда. 

Об’єктом дослідження є деталь типу «Втулка». Мета роботи – розробка 

технологічного процесу виготовлення деталі «Втулка». У результаті розробки був 

проведений аналіз технологічності конструкції деталі, аналіз міцності деталі, 

спроектований технологічний процес виготовлення деталі, підібрані засоби 

технологічного оснащення, вимірювальні інструменти, дано рекомендації щодо керуючих 

програм для верстатів зі ЧПУ. 

втулка, технологічний процес, інструмент, технологічна підготовка, верстат, 

ЧПУ, режими різання 

 

 

ANNOTATION 

 

Oleksandr LAHODA. Increasing productivity and manufacturing quality of the "Sleeve" 

part in serial production conditions. Qualification work for the educational level "Bachelor", 

specialty 131 "Applied mechanics", OPP "Computer engineering technology, robotics and 3D 

printing": Central Ukrainian National Technical University, Kropyvnytskyi, 2024. 

Presentation materials - 4 slides. 

The object of the study is the "sleeve" part. The purpose of the work is to develop a 

technological process of manufacturing the workpiece. As a result of the development, the 

analysis of the manufacturability of the structure of the workpiece, the analysis of the strength of 

the workpiece, the technological process of manufacturing the workpiece, the selected tools of 

technological equipment, measuring tools were selected, recommendations for control programs 

for machines from CNC were given. 

sleeve, technological process, tool, technological training, machine, CNC, cutting 

modes 
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