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Анотація 

 

Микола ПЕРЕВАЛОВ. Розробка технології виготовлення деталі Шестерня 

ведуча НШ32А-3-04. Кваліфікаційна робота для освітнього ступеня «бакалавр», 

прикладна механіка: ЦНТУ, м. Кропивницький, 2024. - 42 с. Матеріали 

презентації - 4 слайди. 

 

Метою роботи є раціоналізація технологічного процесу обробки деталі 

«Шестерня ведуча НШ32А-3-04». 

В роботі виконано аналіз точності і технологічності деталі, аналіз 

матеріалу деталі та вибрано метод отримання заготовки. Проаналізовано базовий 

технологічний процес та визначені його недоліки, розроблено маршрут 

виготовлення деталі. Вибрані технологічні бази. Розроблено структуру та зміст 

технологічних операцій, вибрано обладнання для їх здійснення. Вибрано 

затискні і вимірювальні пристрої, різальний інструмент. Розраховано припуски 

та операційні розміри. Розраховано режими різання для обробки на токарно-

копіювальному верстаті. Виконано технічне нормування операцій. 

Актуальність: удосконалений технологічний процес дозволяє отримати 

більш якісну обробку поверхонь профіля зубців. 

Практичне значення: виконано раціоналізацію базового технологічного 

процесу обробки деталі Шестерня ведуча НШ32А-3-04, в результаті якої 

зменшився штучний час виготовлення деталі та підвищилась якість обробки 

поверхонь. 

Ключові слова: технологічний процес, шестерня, вал-шестерня, штучний 

час 

 

 

 

 

 

 



Annotation 

 

Mykola PEREVALOV. Development of the manufacturing technology of the 

part Driving gear NSh32A-3-04. Bachelor’s thesis: CNTU, 2024 - 42 p. Presentation 

materials 4 il. 

 

The purpose of this work is to optimize the technological process for machining 

the part "Driving Gear NSh32A-3-04". 

The work includes an analysis of the accuracy and manufacturability of the part, 

an analysis of the material, and the selection of the method for obtaining the blank. The 

basic technological process is analyzed, its shortcomings identified, and a 

manufacturing route for the part is developed. Technological bases are selected. The 

structure and content of the technological operations are developed, and the equipment 

for their implementation is chosen. Clamping and measuring devices, as well as cutting 

tools, are selected. Allowances and operational dimensions are calculated. Cutting 

modes for machining on a lathe-copying machine are calculated. Technical 

standardization of the operations is carried out. 

 Relevance: the improved technological process allows for higher quality surface 

machining of the gear teeth profile. 

Practical value: the optimization of the basic technological process for 

machining the part "Driving Gear NSh32A-3-04" has resulted in reduced 

manufacturing time and improved surface machining quality. 

Keywords: technological process, gear, gear shaft, manufacturing time 
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