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(57) 1 Розтискна оправка, яка містить кулькові
пояси зі зрізаними кульками та механізм розтиску,
яка відрізняється тим, що кулькові пояси поміще-
ні в тонкостінну втулку та роз'єднані шайбами з
конічними робочими поверхнями

2 Оправка за п 1, яка відрізняється тим, що во-
на обладнана додатковою шайбою та рівномірно
по колу розташованими кульками, що спираються
на плечі важелів, з'єднаних з відцентровими вага-
ми
3 Оправка за п 1, яка відрізняється тим, що тон-
костінна втулка виконана з розташованими у ша-
ховому порядку на її поверхні поперечними паза-
ми
4 Оправка за п 1, яка відрізняється тим, що во-
на обладнана тягою, що проходить вздовж осі
5 Оправка за п 1, яка відрізняється тим, що во-
на обладнана натискним стрижнем, що спирається
на шайби

Винахід відноситься до металообробки та мо-
же бути використаним при закріпленні деталей

Найбільш близьким технічним рішенням до то-
го, що заявляється, є розтискна оправка, що міс-
тить розташовані по колу кульки однакового роз-
міру, які спираються на розміщені вздовж ВІСІ
додаткові кульки більшого розміру, при цьому всі
кульки з'єднані введеним у оправку пружним напо-
внювачем [1]

При такому виконанні оправка має невеликі
технологічні можливості, так як неможливо пере-
давати великий обертальний момент, та має місце
зношення пружного наповнювача внаслідок тепла,
що виділяється в процесі обробки

Задача винаходу - розширення технологічних
можливостей

Поставлена задача вирішується тим, що опра-
вка містить в собі кулькові пояси зі зрізаними куль-
ками, які поміщені в тонкостінну втулку та роз'єд-
нані шайбами з конічними робочими поверхнями

Оправка обладнана додатковою шайбою та
рівномірно по колу розташованими кульками, що
спираються на плечі важелів, з'єднаних з центро-
біжними вагами [2]

Тонкостінна поверхня оправки виконана з роз-
ташованими у шаховому порядку поперечними
пазами

Оправка обладнана тягою, що проходить
вздовж ВІСІ та натискним стрижнем, що спирається

на шайби
Таке виконання розширює технологічні мож-

ливості оправки
На фіг 1 зображено оправку, загальний ви-

гляд, на фіг 2 - переріз А-А на фіг 1, на фіг 3 -
переріз Б-Б на фіг 1, на фіг 4 - вид В на фіг 1

Оправка виконана у вигляді тонкостінної втул-
ки 1 Зсередини втулки на її ВІСІ розташовано шай-
би 2 з конічними робочими поверхнями У проміж-
ках між шайбами 2 у вигляді поясів розміщено
кульки 6 зі зрізаними за внутрішнім контуром втул-
ки поверхнями

Оправка обладнана додатковою шайбою 8 та
рівномірно по колу розташованими кульками 9, що
спираються на плечі важелів, з'єднаних з центро-
біжними вагами 10

Тонкостінна втулка 1 оправки виконана з роз-
ташованими у шаховому порядку на її поверхні
поперечними пазами 7 Вздовж ВІСІ оправки про-
ходить тяга 5 Кришка 4 оправки обладнана натис-
кним стрижнем 3, що спирається на шайби 2

Робота оправки полягає в наступному
Заготовку розташовують на оправці, яку закрі-

плюють у патроні та підтискають центром задньої
бабки

Закріплення деталі на оправці виконується за-
вдяки переміщенню у осьовому напрямку шайб 2 з
конічними робочими поверхнями, які у свою чергу
розтискають кулькові пояси, що складаються зі
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зрізаних кульок 6 та розміщені у проміжках між
шайбами 2

Таким чином, використовуючи замість кульок
шайби 2 з конічними робочими поверхнями, отри-
муємо більшу КІЛЬКІСТЬ розтискних поясів під пове-
рхнею заготовки Це підвищує надійність закріп-
лення деталі на оправці, та дає можливість
передавати великий обертальний момент

Завдяки використанню додаткової шайби 8 та
рівномірно по колу розташованих кульок 9, що
спираються на плечі важелів, з'єднаних з центро-
біжними вагами 10, маємо можливість збільшення
зусилля закріплення при збільшенні швидкості
різання

Таким чином, забезпечується адаптивне
управління зусиллям закріплення у функції швид-
кості різання, що підвищує точність обробки

Розтиснення стінок оправки, яке впливає на
зусилля затиску заготовки отримуємо завдяки по-
перечним пазам 7, прорізаним на поверхні тонко-
стінної втулки 1 Розташовані у шаховому порядку,
пази дають можливість при передачі обертального
моменту шляхом деформації

перемичок скорочувати довжину втулки, стис-
каючи шайби 2 та збільшуючи зусилля закріплен-
ня Таким чином, отримуємо адаптивне управління
зусиллям закріплення в функції технологічного
навантаження, а це збільшує точність обробки

Тяга 5, яка проходить вздовж ВІСІ оправки за-
тискає шайби 2, та через кулькові пояси розтискає
втулку 1 Таким чином, заготовка закріплюється

Тяга 5 може бути зв'язана з пристроєм ЧПУ,
який забезпечує програмне управління зусиллям
закріплення у ВІДПОВІДНОСТІ З виконуваною техно-
логічною операцією

Таким чином, маємо можливість отримувати
потрібне зусилля закріплення на кожній технологі-
чній операції При цьому деформація оправки аде-
кватна зусиллю різання Точність обробки підви-
щується

Натискний стрижень 3, розташований у кришці
4 оправки, спирається на шайби 2 та при вгвинчу-
ванні кришки в оправку забезпечує попереднє за-
кріплення деталі завдяки осьовому переміщенню
шайб 2 та радіальному розтуленню кулькових по-
ясів 6 Натискний стрижень 3 підтискається
центром задньої бабки

Центр задньої бабки може бути зв'язаний з
пристроєм ЧПУ, що забезпечує програмне управ-
ління зусиллям закріплення у ВІДПОВІДНОСТІ З тех-
нологічною операцією, що виконується Таким чи-
ном, забезпечується зусилля закріплення деталі
на кожній технологічній операції А це в свою чергу
дає можливість отримувати деформацію оправки
не більш, ніж це необхідно для даної операції та
підвищити точність обробки деталі

Література
1 А с 908548 СССР, МКИ В 23 В 31/40 Разжимная
оправка
2 А с 433964 СССР, МКИ В 23 В 31/00 Зажимное
устройство для удержания цилиндрических дета-
лей
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